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Chapter 1 Pressco inledning

Valkommen!

Tack for ditt kdp av ett Intellispec-system! Intellispec ar ett héghastighetssystem for
maskininspektion som sarskilt utformats for dvervakning av tillverkningsprocesser online. Det ar ett
kraftfullt verktyg som maojliggér en mycket mer tillférlitlig kontroll an vad det manskliga dgat eller
manuella provtagningsmetoder kan dstadkomma. Tack vare den senaste datortekniken, kraftfulla
nya kontrollalgoritmer, mojlighet till online-justeringar och lagring av kontrolldata kan Intellispec
kontrollera artiklar automatiskt med yttersta noggrannhet vid héghastighetslinjer.

Intellispec hjalper er att leverera produkter av hogsta kvalitet till era kunder.

Om den har operatorsinstruktionen

| 0 VIKTIGT!: Behall denna handbok fér framtida bruk
Denna bok hor till systemet och maste finnas latt tillganglig under systemets hela livslangd.

Syftet med denna handbok ar att beskriva programvarans funktioner pa operatérsnivan,
sakerhetsinformation och underhall.

Denna handbok:

« Aravsedd att galla for Intellispec-version6.0. Innehallet i handboken kan &dndras utan
féregaende meddelande.

« Du ansvarar for att halla operatorsinstruktionen i gott skick, att férvara den pa en torr plats
och att se till att behoriga systemanvandare har tillgang till den.

« Innehaller information om den teknik som anvandes vid den tidpunkt da systemet saldes och
levererades. Om systemet har utdkats, kompletterats eller férbattrats darefter kan det finnas
skillnader mellan det verkliga systemet och instruktionens beskrivningar och bilder. Sddana
skillnader ska inte betraktas som fel.

Kompletterande handbdcker:
« Intellispec-programvarans administratorsinstruktion som beskriver programvarans alla

detaljer och som ar avsedd for anvandare pa administratérsnivan
« Intellispec-hardvaruinstruktion (flera alternativ) och tillagg for kontrollmoduler

Fo6ljande typer av varningar forekommer i denna instruktion:

A FARA! — Meddelanden om fara varnar fér sérskilda férhallanden som kan orsaka allvarliga
eller livshotande personskador. Varningsmeddelandena innehaller viktig information som maste
uppmdérksammas for att undvika skada.

A VARNING! — Meddelanden om varning indikerar information som maste beaktas for att
férhindra personskador, dataférlust eller materiella skador.

A FORSIKTIGT! — Meddelanden om att vara férsiktig indikerar information som méste beaktas
for att forhindra dataférlust, daliga systemprestanda eller materiella skador.

Observera: Anmérkningar innehaller sérskild information som behéver skiljas ut fran évrig text pa
detta sétt.




Kapitel 1

0 VIKTIGT! — Indikerar férutséttningar eller information som maste beaktas for att utféra eller
forsta ett koncept eller en arbetsuppgift.

TIPS: Tillhandahéller anvdndbar information for att utféra en arbetsuppgift.

Skydd mot statisk urladdning

A Férsiktigt! — Elektroniska komponenter kan skadas av urladdning av statisk elektricitet.

lakttag alltid foljande forsiktighetsatgarder innan du tar bort, installerar eller hanterar nagra
elektroniska komponenter i kontrollsystemet:

« Anvand ett antistatiskt armband som jordats till kontrollsystemet.

« St pa en antistatisk, jordad matta och lagg kretskorten pa mattan vid kortbyte.

o Paketera kretskort i antistatiska skyddspasar vid férvaring och transport. Forsegla pasarna
ordentligt.



Chapter 2 Sakerhetsinformation

Detta avsnitt innehaller sakerhetsinformation for operatdoren som maste lasas innan systemet
anvandas eller servas.

A VARNING! — Denna produkt innehéller inga delar som operatéren kan serva. Overléat
serviceatgarder till behdrig personal. Fér att férhindra elstétar, ppna inte skapdbrrarna nér
strommen ér tillkopplad.

A VARNING! - Du far under inga omsténdigheter férséka éndra pa férseglade maskindelar eller
enheter. Detta kan leda till att skyddande delar tas bort vilket kan ge upphov till farliga situationer.

A FORSIKTIGT! — Risk fér farlig optisk strélning frén LED-lamporna. Stirra inte p& lamporna.

Halsovarning — Fotosensitiv epilepsi

A VARNING! FOTOSENSITIV EPILEPSI/ANFALL

En liten andel manniskor kan erfara epileptiska symptom eller anfall nar de utsatts for vissa
monster eller blinkande ljus. Om dessa personer utsatts for blinkande ljus fran
visionskontrollsystem kan det utldsa epileptiska symptom eller anfall. De blinkande ljusen kan
utldésa epileptiska symptom eller anfall hos personer som inte tidigare har haft epileptiska symptom
eller anfall. Radfraga en lakare innan du boérjar anvanda denna utrustning om du eller nagon i din
familj har diagnosticerats med epilepsi eller fatt nagot slags anfall.

SLUTA ARBETA OMEDELBART och radfraga din lakare om du far nagot av féljande symptom vid
arbeten vid utrustningen:

o Yrsel

o Fodrandrad syn

« Ryckningari égon eller muskler
» Forlorat medvetande

o Forvirring

« Anfall

« Offrivilliga rorelser eller kramper

Vad som utléser epileptiska symptom eller anfall varierar fran person till person. Vanliga
utlésande faktorer éar:
» Blinkande ljus som anvands i visuella kontrollsystem eller brandlarm

» Vissa videospel eller tv-program som innehaller blinkande ljus eller skiftande mdnster i olika
farger

« Skarpa kontrastrika ménster sasom vita streck mot svart bakgrund
« Blinkande vitt ljus foljt av morker

» Stimulerande bilder som tar upp hela ditt synfalt, t.ex. mycket nara en stor tv-skarm eller
datorskarm

o Vissa farger sasom rott och blatt

Om du stoter pa nagot som kan utlésa epileptiska symptom eller anfall utan varning:
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« Blunda inte (det kan utlésa en flimrande effekt)

« Titta inte direkt in i blinkande ljus eller utidsande kallor

o Tack omedelbart 6ver ena dgat med handflatan

« Vand dig bort fran de blinkande ljusen eller den utlésande kallan

Symboler som anvands med detta system

Foljande symboler anvands pa eller nara Pressco-systemet. Var medveten om potentiella risker
och farliga situationer.

Symbol Betydelse

A
A\
A
A

FORSIKTIGT! Risk for fara. Se tillhérande dokumentation fére
anvandning.

VARNING! Risk for elektrisk stot

VARNING! Risk for ljusbagar och stétar

VARNING! Risk for elektrisk stot

VARNING! Risk for brannskador pa heta ytor

VARNING! Risk fér klamda hander
Pa (tillfrsel)

Av (tillforsel)

Vaxelstrom

Y
@ Skyddsledarterminal

Arc Flash and Shock Hazard ) ) o .
Appropriate PPE Required Varning! Risk for ljusbagar och stotar

D sos eparale ceniraks or oaen cowers wihaut
apprepeiite pursanal proecion equipmnt
Failure ba comphy may nésulin injery o deah!

Rfer 1o WFPA TOE for misisvum PPE requinements.

UPS voltage present when

A oot may s o Varning! UPS-spanning finns kvar nar stromférsorjningen ar avstangd

or
Turn off and discennect UPS
curlput pawer before servicing.
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UPS DISCONNECT.

diconnect UPS. Varning! Koppla fran UPS
output power cord
before servicing.

This door Is electrically
I'When lock is engaged,

wibin catoat ﬂ"‘ Varning! Elektrisk forregling
* To override interlock: ‘

Complete a controlled

shutdown, or use key

to override.

Shock and are flash explosion
hazards.

S e, | Fara! Risk for stotar och explosioner fran ljusbagar

Hazardous Voltage.

DOE

Varning vid bagsvetsning

A VARNING! — Risk fér skador pa utrustningen om inspektionsutrustningen inte &r fullst&dndigt
avsténgd innan bagsvetsning pabérjas pa linjen dér inspektionsutrustningen &r installerad. Det
géller sarskilt vara pulsgivare men inte endast dem.

Beskrivning av typskylten — Intellispec

Bilden visar ett exempel pa typskylt som sitter pa Intellispec-systemkomponenter.

-
__________ 3

{CLUSTER BOX3— 1

2

_— — = — — —

>
Tf

:

S

JC

N
|

e

 MANUFACTURED 20i0(,«— 6

1) Komponentens namn. OBSERVERA: ChromaPulse-modellen anges pa modulens frontpanel.
2) Spanningsomrade i volt AC

3) Frekvensomrade i hertz (Hz)

4) Maximal markeffekt i watt (W) med alla tillbehor eller plugin-moduler anslutna

5) Serienumret anges i denna ruta

6) Tillverkningsar

7) Komponentcertifiering

8) Risk for fara. Se tillhérande dokumentation fére anvandning.
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Varningsanordningar

Pressco-systemet har varningsanordningar som indikerar systemfel eller rapporterar om fér manga
defekter eller varningar for produktionslinjen. Dessa innefattar en ljussignal (tillval), larm och
indikeringar pa skarmen samt akustiska varningar (beroende pa system).

Larm

Med intelligenta larm kan du stalla in hur lange lamporna i ljussignalen, som finns som tillval, ska
lysa och hur lange signalhornet ska lata om vissa kriterier uppfylls.

Forutom ljussignalen visas en larmknapp pa skarmen om vissa kriterier uppfylls. Du kan klicka pa
larmknappen for att nollstalla larmet/larmen och visa mer detaljerad information om
larmfoérhallandena.

Ljussignal

Ljussignalen (tillval) monteras pa en stolpe pa en plats som kunden bestamt.

Ljussignalens fargsegment representerar olika larm eller systemstatus. Ett fargsegment kan
visas for fler an ett larmtillstand.

Kvarvarande risk

Pressco-systemet har utformats for att minimera eventuell risk fér personskador. Men systemet
anvander kasseringsenheter for att ta bort defekta produkter fran produktionsflodet. Dessutom
innebar elskap alltid en risk for elstét om de 6ppnas.

Observera féljande sadkerhetsvarningar nar du anvander eller arbetar i narheten av systemet:

A VARNING! — Risk for att utslungade féremal tréffar personer och orsakar skada. Hall er pa
sékert avstand fran kasseringsenheterna.

A VARNING! — Kénslig elektronik och hégspénningsledningar kan exponeras. Hall
processorskapets/el- och styrskapets lucka stangd.

Avsedd anvandning

Typ av process Pressco-systemet ar avsett att dvervaka forpackningsprocesser och andra
sarskilda tillverkningsprocesser, och identifiera produkter som inte uppfyller kraven.

Avsedd anvandning Pressco-systemet ar utformat och byggt fér anvandning i en industrimiljé
inomhus, dar det alltid ar skyddat fran vader och vind.

Utrymmeskrav Pressco-systemet och tillhérande sensorer maste installeras pa en plats dar
installation, storleksbyte, anvandaratgader och underhall kan utféras sakert och enkelt.
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Forbjuden anvandning

A VARNING! - Om detta instrument inte anvédndas enligt anvisningarna kan utrustningens
Skyddseffekt forsédmras. Instrumentet far endast anvdndas under normala férhéllanden (dér alla
skyddsanordningar &r intakta).

0 Viktigt! — Pressco-systemet far INTE anvéndas fér andra &ndamal &n det som specificeras i
avsnittet "Avsedd anvédndning" pa féregaende sida.

Systemet ar inte avsedd for féljande anvandning:
@Anvéndning i en explosiv miljo
@Anvéndning i en brandfarlig miljo

@ Anvandning i en fuktig, blot eller vat miljo, om inte detta anges uttryckligen

Personlig skyddsutrustning

0 Viktigt! — Folj alltid sdkerhetsbestdmmelserna som géller i just din anldggning, férutom
rekommendationerna nedan.

Vi rekommenderar att féljande personliga skyddsutrustning (PPE) anvands som ett minimum:

Skyddsklader
Skyddshandskar
Oronproppar eller hérselskydd
Skyddsglasdgon

Skyddsskor

[P R RO rE)=3

Personalsakerhet

Foljande regler rekommenderas for att sakerstalla sakerheten for den personal som skoter
maskinen och dess underhall.

Nér maskinen ar igang:

Det behdvs endast en operatoér for att driva maskinen. Alla andra maste befinna sig pa
sakert avstand.
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¥

Operatorerna maste kanna till all utrustning som ar kopplad till Pressco-utrustningen
och veta hur man anvander nédstoppsanordningarna.

Observera: Noédstoppsanordningarna kanske inte ar direkt kopplade till Pressco-
utrustningen, men det ar viktigt att man vet hur de anvands.

Innan Pressco-systemet startas maste operatéren kontrollera att alla
sakerhetsanordningar som anvands med all tillhérande utrustning sitter pa plats och ar
redo att anvandas.

Anvand inte systemet om skydden ar borttagna.

Det ar viktigt att operatoren behaller hela sitt fokus pa arbetet och ar alert under hela
skiftet. Om sa inte ar fallet, informera skiftledaren direkt.

Vid underhallsarbete eller reparationer:

Koppla loss huvudbrytaren. For brytarnas placering, se avsnittet Sla pa strtmmen och
Stanga av strommen.

Innan maskinen startas maste du kontrollera att det inte finns nagon person i narheten
av maskinen.

Om underhall eller reparationen kraver att sakerhets- eller skyddssystem maste
kopplas ifran, maste denna atgard dvervakas av behorig personal som ska férhindra att
det uppstar personskador eller materiella skador pa maskinen. Ev. maskinrorelser
maste utféras med begransad hastighet och begransade rorelser.

Underhalls eller reparationer pa elektriska komponenter far endast utféras av behorig
personal med relevant utbildning. Nar test kérs med strommen tillkopplad maste du
noggrant félja tillampliga regler.

Personal som arbetar pa maskinens hogre delar maste bara en sele och haka fast den i
strukturen, och de maste alltid réra sig med storsta forsiktighet.

Utfor aldrig smorj- eller underhallsarbete pa mekaniska delar nar maskinen ar igang.

Fér din egen sédkerhet ska du aldrig:

@ Oppna skydden nar maskinen ar i drift

@ Utféra underhall och reparationer nar systemet ar igang

@ Luta dig mot maskinen

® Sitta pa maskinkomponenterna

@Anvénda maskinen for andra andamal an de som anges i denna handbok

@Andra delar i maskinen
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® Lata obehdrig personal anvanda eller utféra underhall pa maskinen

Lyfta tunga foremal

A FORSIKTIGT! — Vissa komponenter &r tunga. Vidta lampliga skyddséatgérder fér att férhindra
personskador eller materiella skador. Om du inte kan lyfta foremalet ensam, be en lamplig person
om hjélp att lyfta féremalet, eller anvdnd en mekanisk lyftanordning

Komponenterna har inte lyfthandtag. Var noga med att:

« Lyfta utrustningen fran botten — anvand inte vajrar, byglar eller andra utstickande delar
« Hall fingrarna borta fran sensorernas linser for att inte smutsa ner utrustningen
« Arbetalangsamt

A VARNING! — Pressco-skapen far INTE lyftas av endast en person. Anvdnd en mekanisk
lyftanordning och be en annan person att hjélpa till.

@Vrid inte kroppen nar du flyttar tyngden. Ta istallet sma steg tills du befinner dig i ratt position.
Lyfta utrustningen pa ett sdkert sétt:

Sta nara lasten och centrera dig sjalv 6ver den med fotterna i axelbredd.
Spann magmusklerna.

Hall ryggen rak, boéj knana och satt dig pa huk.

Ta ett ordentligt tag om lasten med bada handerna.

ok wbh-=

Hall lasten nara kroppen och anvand dina benmuskler for att stalla dig upp, och lyfta lasten
fran golvet. Din rygg ska hallas rak genom hela lyftet, anvand endast benmusklerna for att
lyfta lasten.

6. Nar du ska placera lasten pa ratt stalle, bdj knéana endast med hjalp av benmusklerna for att
stalla ner lasten.

Behoriga anvandare

Utbildade maskinoperatorer, mekanik- och elunderhallspersonal, samt driftledare anses vara
behodriga anvandare av Pressco-systemet. Dessa anvandare ska lasa informationen i denna

handbok noggrant. Driftledaren maste sakerstalla att sakerhetsrekommendationerna i denna
handbok foljs.

A VARNING!— Om arbetare som inte kdnner till produktionsprocessen anvédnder Pressco-
systemet kan det leda till farliga situationer.

Om du kanner dig osaker pa nagon del av handboken, kontakta Presscos tekniska support.

0 Viktigt! — Arbetare ska aldrig anvdnda systemet utanfér sitt eget kompetensomrade och
ansvarsomrade.

Korrekt anvandning: Systemet far endast anvandas av en arbetare i taget. Operatéren ska
befinna sig framfor anvandargranssnittets skarm eller styrskapet (om det ar maijligt).
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Reparationer: Reparationer pa systemet far endast utféras av servicepersonal fran Pressco
Technology Inc. eller fran féretag med uttrycklig behdrighet fran Pressco Technology Inc.

Anvanda reservdelar

Foljande begransningar galler for byte av delar:

A VARNING! - Om man anvénder reservdelar som inte ar avsedda fér Presscos specifikationer
kan detta férsédmra sékerheten och effektiviteten i Pressco-systemet.

« Detar inte tillatet att anvanda delar som inte uppfyller Presscos designspecifikationer. Detta
galler sarskilt nar de berdérda delarna innehaller eller ar anslutna till sékerhetsanordningar.

« Innan produktionen aterupptas maste man kontrollera att alla sékerhetsanordningar
fungerar.

Pressco Technology Inc. kan inte pa nagot satt hallas ansvarigt om nagon av ovanstaende
anvisningar inte har foljts.

For att erhalla en reservdelslista kontakta kundtjanst hos Pressco.

Presscos tekniker star till tjanst for att hjalpa kunderna pa plats med att I6sa problem som kan
intraffa under drift och underhall av systemet.



Chapter 3 Systemspecifikationer

Detta instrument har utformats och testats enligt EN61010-1 (2010) Sakerhetskrav for elektrisk
utrustning fér matning, styrning och fér laboratorieandamal, och har levererats i sékert skick.
Instruktionsdokumentationen innehaller information och varningar som anvandaren maste folja for
att sakerstalla sdker anvandning och bibehalla instrumentet i sakert skick.

Miljovillkor
Intellispec-systemet har utformats for att vara sakert vid anvandning under féljande férhallanden:

Observera: Radfraga Pressco Technology Inc. om férhallandena pa platsen avviker fran
specifikationerna.

Tillstand Specifikationer

Anvandnlng Endast anvandning inomhus

inomhus/utomhus

Hojd Upp till 2 000 meter

Drifttemperatur 5°Ctill 50 °C

Forvaringstemperatur 0 °C till 70 °C

Luftfuktiahet Max. relativ luftfuktighet 80 % for temperaturer upp till 31 °C, med en linjar
9 minskning till 50 % relativ luftfuktighet vid 50 °C

Stromforsoérjning Spanningsvariationer upp till £10 % av den nominella spanningen

Transient 6verspanning som normalt finns i elnatet

Overspénningsskydd  OBSERVERA: Den normala nivan av transient éverspanning ar

hallspanning (6verspanning) i kategori Il enligt IEC 60364-4-443.

Klassificerad Detta instrument ar utformat for anvandning i Installationskategori Il och
nedsmutsningsgrad Nedsmutsningsgrad 1 enligt EN61010-1 respektive EN60664.

A Varning! — Detta &r en produkt inom Klass A. | en miljé med privatbostéder kan denna produkt
orsaka radiostérningar, da kan anvédndaren behdva vidta ldmpliga atgérder.

Ljudtrycksniva

Signalhornet pa tillvalet ljussignal har en max.niva pa 105 dB pa 1 meters avstand framfér hornet.
Anvand lampliga horselskydd enligt den aktuella anldggningens sakerhetsregler.



Specifikationer — Intellispec serie 6

Foljande avsnitt innehaller elektriska specifikationer och matt for komponenter i Intellispec serie 6-
systemet. Ditt system innehaller endast de komponenter som kravs for din tillampning.

Elektriska specifikationer — Serie 6

230 V: Styrningsgrédnssnitt Serie 6 modell 81134
e Spanning: 230V AC
o Stréom:
o Kontrollmodul: 4 A
o Luftkonditionering: 3,5 A
e Frekvens: 50/60 Hz
e Fas: 1
120 V: Styrningsgréanssnitt Serie 6 modell 81135
e Spanning: 115V AC
o Strom:
o Kontrollmodul: 6 A
o Luftkonditionering: 7 A
e Frekvens: 50/60 Hz
e Fas:1
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Dimensioner — Serie 6 bildbehandlarskap
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Matten anges i tum. Siffrorna inom parentes ar i millimeter.



Chapter 4 EU-forsakran om overensstammelse

Forsakran om overensstammelse — Intellispec S6-system

Forsakran

Tillverkare

Produktnamn

Hanvisade
harmoniserade
standarder enligt
vilka
Overensstammelsen
forsakras:

Plats

Den angivna produkten éverensstdmmer med féljande harmoniserande
lagstiftning i EU:

Europaparlamentets och radets direktiv 2014/30/EU fran den 26 februari
2014 om harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om
elektromagnetisk kompatibilitet och med Europaparlamentets och radets
direktiv 2014/35/EU fran den 26 februari 2014 om harmonisering av
medlemsstaternas lagstiftning om att gora elektrisk utrustning avsedd for
anvandning inom vissa spanningsgranser tillganglig pa marknaden.

Den tekniska dokumentationen uppvisar uppfyllande av de viktigaste
kraven som stipuleras i bilaga I till direktivet ovan.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

Denna férsakran om dverensstammelse har utfardats pa tillverkarens eget
ansvar.

Intellispec serie 6

EN 61326-1:2013 Elektrisk utrustning for matning, styrning och for
laboratorieandamal — EMC-fordringar — Del 1: Allmanna fordringar

EN 55011:2016+A11:2020: Utstralade/ledningsbunda stérningar
EN 61000-4-2:2009: ESD-immunitet

EN 61000-4-3:2006 + A1:2008 + A2:2010: Immunitet mot utstralade
radiofrekventa elektromagnetiska falt

EN 61000-4-4:2004 + A1:2010: EFT immunitet mot pulsskurar
EN 61000-4-5:2006: Immunitet mot stotpulser

EN 61000-4-6:2009: Immunitet mot ledningsbunda stérningar orsakade av
radiofrekventa falt

EN 61000-4-11:2004: Immunitet mot spanningsavbrott och
spanningsvariationer

EN 61010-1:2010 Sakerhetskrav for elektrisk utrustning fér matning,
styrning och fér laboratoriedndamal — Del 1: Allmanna fordringar

2011/65/EU Begransning av farliga amnen i elektrisk och elektronisk
utrustning

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

Undertecknat: Fredrick F. Awig, Vice ordférande fér Engineering & Operations. Undertecknat for
och pa uppdrag av Pressco Technology Inc.
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Signed for and on behalf of Pressco Technology Inc., 29200 Aurora Road, Cleveland, OH USA 44139:

i 7 L

March 29, 2021

Fredrick F. Awig, Date
VP, Engineering & Operations

Datum: 29 mars 2021
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Forsakran om overensstammelse — 4 kamera CPX kontrolimodul

Forsakran

Tillverkare

Produktnamn

Teknisk
dokumentation

Anmalt organ

Anvanda standarder

Plats

Stgrze}for and on beha
Hadne b S

Maskinen som beskrivs nedan éverensstammer med Europaparlamentets
och radets och direktiv 2014/30/EU fran den 26 februari 2014 om
harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om elektromagnetisk
kompatibilitet (omarbetning).

Produkten overensstammer med direktivet 2014/30/EU baserat pa
testresultat med som hanvisar till harmoniserade standarder och teknisk
dokumentation enligt artikel 14 i direktivet och uppfyllandet av de viktigaste
kraven som stipuleras i bilaga | har uppvisats.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

Denna forsakran om dverensstammelse har utfardats pa tillverkarens eget
ansvar.

4 kamera CPX kontrollmodul
EMC5383

Foéljande anmalt organ i EU har utvarderat den tekniska dokumentationen
for allman konstruktion, 6verensstammelse och motivering for EMC-test pa
plats for en tillnarmning till de angivna standarderna angaende de
viktigaste skyddskraven i direktivet 2014/30/EU:

Hursley EMC Services, Ltd., anmalt organ 2635
Trafalgar Close, Chandler's Ford

Eastleigh SO53 4BW, Storbritannien
Utvarderingens certifikathummer: 180898

EN 61000-6-2:2005: Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) — Del 6-2:
Generella fordringar — Immunitet hos utrustning i industrimiljéer.

EN 55011:2016+A11:2020: Utrustning for industriellt, vetenskapligt och
medicinskt bruk — Radiostérningar — Gransvarden och matmetoder.

2011/65/EU: Begransning av farliga @mnen i elektrisk och elektronisk
utrustning.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

ifﬁ ?mss/eﬁ Fechnology Inc., 28200 Aurora Road, Cleveland, OH i}SA 44135

jrau 27/21

Fredrick F. Awig,

Daie

VP, Engineering & Operations

Undertecknat: Fredrick F. Awig, Vice ordférande for Engineering & Operations. Undertecknat for
och pa uppdrag av Pressco Technology Inc.

Datum: 27 januari 2021
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Forsakran om overensstammelse —- FHCP3X-EZ-system (EMC)

Forsakran

Tillverkare

Produktnamn

Standarder som
anvands (endast de
viktigaste
standarderna anges)

Teknisk
dokumentation

Anmalt organ

Utvarderingens
certifikathummer

Forfarande for
beddmning av
overensstammelse

Plats

Maskinen som beskrivs nedan éverensstammer med Europaparlamentets
och radets och direktiv 2014/30/EU fran den 26 februari 2014 om
harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om elektromagnetisk
kompatibilitet (omarbetning).

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

Denna forsakran om dverensstammelse har utfardats pa tillverkarens eget
ansvar.

FHCP3X, FHCP-1CAM, FHCP-2CAM

EN 61000-6-2:2005 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) — Del 6-2:
Generella fordringar — Immunitet hos utrustning i industrimiljéer.

EN 55011:2016+A11:2020 Utrustning for industriellt, vetenskapligt och
medicinskt bruk — Radiostérningar — Gransvarden och matmetoder.

2011/65/EU Begransning av farliga @mnen i elektrisk och elektronisk
utrustning.

EMC5022

Fdljande anmalt organ i EU har utvarderat den tekniska dokumentationen
for allman konstruktion, 6verensstammelse och motivering for EMC-test pa
plats fér en tillnarmning till de angivna standarderna angaende de
viktigaste skyddskraven i direktivet 2014/30/EU:

Hursley EMC Services, Ltd., anmalt organ 2635
Trafalgar Close, Chandler's Ford
Eastleigh SO53 4BW, Storbritannien

180898

Produkten dverensstammer med direktivet 2014/30/EU baserat pa
testresultat med som hanvisar till harmoniserade standarder och teknisk
dokumentation enligt artikel 14 i direktivet och uppfyllandet av de viktigaste
kraven som stipuleras i bilaga | har uppvisats.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

e 7 L

Undertecknat: Fredrick F. Awig, Vice ordférande for Engineering & Operations. Undertecknat for
och pa uppdrag av Pressco Technology Inc.

Datum: 22 april 2021
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Forsdakran om overensstammelse — hoghastighetsaviedare (EMC)

Forsakran

Tillverkare

Produktnamn

Standarder som
anvands (endast de
viktigaste
standarderna anges)

Teknisk
dokumentation

Anmalt organ

Utvarderingens
certifikathnummer

Forfarande for
beddmning av
overensstammelse

Plats

Maskinen som beskrivs nedan éverensstammer med Europaparlamentets
och radets och direktiv 2014/30/EU fran den 26 februari 2014 om
harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om elektromagnetisk
kompatibilitet (omarbetning).

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

Denna forsakran om dverensstammelse har utfardats pa tillverkarens eget
ansvar.

Hoghastighetsavledare

EN 61000-6-2:2005 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) — Del 6-2:
Generella fordringar — Immunitet hos utrustning i industrimiljéer.

EN 55011:2016+A11:2020 Utrustning for industriellt, vetenskapligt och
medicinskt bruk — Radiostérningar — Gransvarden och matmetoder.

EN61800-3:2004+A1:2012 Varvtalsstyrda elektriska drivsystem — Del 3:
EMC-fordringar och speciella provningsmetoder.

2011/65/EU Begransning av farliga @mnen i elektrisk och elektronisk
utrustning.

EMC5076

Foéljande anmalt organ i EU har utvarderat den tekniska dokumentationen
for allman konstruktion, 6verensstammelse och motivering for EMC-test pa
plats for en tillnarmning till de angivna standarderna angaende de
viktigaste skyddskraven i direktivet 2014/30/EU:

Hursley EMC Services, Ltd., anmalt organ 2635
Trafalgar Close, Chandler's Ford
Eastleigh SO53 4BW, Storbritannien

180898

Produkten 6verensstammer med direktivet 2014/30/EU baserat pa
testresultat med som hanvisar till harmoniserade standarder och teknisk
dokumentation enligt artikel 14 i direktivet och uppfyllandet av de viktigaste
kraven som stipuleras i bilaga | har uppvisats.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
USA

A T L

Undertecknat: Fredrick F. Awig, Vice ordférande for Engineering & Operations. Undertecknat for
och pa uppdrag av Pressco Technology Inc.

Datum: 22 april 2021



Chapter 5 Installation

Detta avsnitt innehaller information om installationskrav och forberedelser som maste slutforas
innan systemet installeras.

Leverans och hantering

Pressco Technology Inc. levererar omonterade komponenter i forpackningar som ar utformade for
att skydda innehallet vid hantering och mot vadrets paverkan.

Savida inte annat specificerats i avtalet for maskinbestéallningen ska kunden tillhandahalla Pressco
Technology Inc. med nédvandiga atgarder och utrustning for avlastning, lyft och hantering av
maskindelar. Pressco Technology Inc. anser det viktigt att en av deras tekniker dvervakar arbetet
vid avlastning, hantering och lyft av maskinen. Teknikern kan ge tips om lamplig ordningsfdljd for
uppackning och placering av de olika komponenterna, vilket underlattar den efterféljande
installationen.

A VARNING! — Endast behérig personal far medverka vid avlastning, hantering och lyft av
maskinen. Pressco Technology Inc. kan inte hallas ansvarigt for komponent- eller personskador
som intréffar om obehériga personer medverkar vid lyft och transport eller om lyft- och
transportinstruktionerna i denna handbok inte féljs.

0 Viktigt! — Anldggningschefen ansvarar for att alla monterings- och installationsmoment utférs
sékert och i enlighet med aktuella regler.

Nar maskinen har levererats, undersék om det finns skador pa den. Kontakta Pressco Technology
Inc om det finns skador pa maskinen.

Vid hantering, placera maskinen sa nara mark-/golvnivan som mgjligt.

Virekommenderar att en gaffeltruck med lamplig kapacitet och lyftmekanism anvands for
att lyfta maskinen (och férpackningen/ladan).

Nedanstaende tabell innehaller matt- och viktdata fér en lada. Uppgifterna motsvarar den stérsta
och tyngsta ladan i leveransen. Ladan kan ha Iagre vikt och mindre storlek, beroende pa
maskinkonfigurationen. Leveransen kanske innehaller flera lador, beroende pa
maskinkonfigurationen.

Storlek (komplett Intellispec-system) 152,4 cm x 124,46 cm x 152,4 cm
Vikt (komplett Intellispec-system) 453,592 kg
Vikt (Intellispec-bildbehandlare) 155 kg

Rekommendationer for installationen

Innan maskinen installeras maste Pressco-installatéren och kunden (eller kundens representant)
tillsammans kontrollera att féljande kriterier uppfylls i den miljé dar maskinen ska installeras:
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« Alla forberedande installationsuppgifter har utforts enligt avtal

» Ritningen av installationsplatsen ar den slutgiltiga ritning som Pressco Technology Inc har
godkant

« Installationsplatsen uppfyller hdjd- och utrymmeskraven

« Bara komponenter som ingar i installationslayouten finns i det omrade dar maskinen ska
installeras. Kontrollera att inga maskiner eller komponenter som kan férsvara montering och
installation har lagts till i ett senare skede. Om det har intraffat, kontakta omedelbart
Presscos projekttekniker for att komma 6verens om en lamplig 16sning pa problemet.

Virekommenderar féljande innan maskinen installeras:

o Minimera risken fér skador genom att transportera maskinen i férpackningen till det omrade
dar maskinen ska installeras

« Avlagsna forpackningsmaterialet forsiktigt och kontrollera att komponenterna inte har nagra
skador

« Kontrollera att mekaniska komponenters fasten och skruvar inte har lossnat

« Forbered anslutning av tryckluftsledningen. Innan tryckluften ansluts maste du kontrollera att
ledningar och rér ar rengjorda och inte innehaller blockeringar.

Tillbehor som kunden tillhandahaller

Foljande hjalpmedel kravs for att anvanda Pressco Intellispec-systemet. Kontrollera att tillbehoret
uppfyller de tekniska specifikationerna innan du ansluter det. Flera tillbehér av samma typ kanske
kravs, beroende pa det antal moduler som installeras. Se aktuella kopplingsscheman.

Tryckluft for Ledningens storlek far inte ge upphov till trycksankningar nar maskinen
kasseringsenhet  anvands. Luften maste vara torr och oljefri.

Upplat eluttag enligt specifikationerna for:
« De elektriska specifikationerna fér anvandargranssnittet (anvand de
specifikationer som galler for ditt system)
« De elektriska specifikationerna for den integrerade tunneln (vid
tilamplighet)
o De elektriska specifikationerna for klusterboxen (vid tillamplighet)

Eluttag

Internetanslutning Tillhandahall en skdrmad Ethernet-kabel om du vill anvéanda Presscos
(valfritt) fijarrsupport via Internet.

Skyddsjord

Produkten maste jordanslutas. Om ett elektriskt fel intraffar ger skyddsjorden minsta resistans for
strommen, vilket minskar risken for elstotar.

A FARA! — Felaktig anslutning av skyddsjord kan innebéra risk for elektriska stotar. Anlita en
kvalificerad elektriker eller servicetekniker om du inte &r helt séker pa att produktens
Jjordanslutning éar réatt inkopplad.

Sladdar fér anslutning av utrustning
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Produktens elkabel innehaller en ledare for skyddsjord och har en jordad kontakt. Kontakten far
bara anslutas till ett uttag som ar monterat och jordat enligt lokala féreskrifter och
rekommendationer.

Andra inte produktens elkontakt. Om den inte passar i uttaget maste en kvalificerad elektriker
installera ett annat uttag.

Kabeldragning

Produkten maste anslutas till ett jordat, permanent inkopplat metalledarsystem, alternativt maste
en produktjordledare dras med stromledarna och vara ansluten till utrustningens jordterminal.

Elektrisk anslutning

Kontrollera att eluttagets spanning éverensstdmmer med den spanning som kravs for maskinen.
Se elektriska specifikationer och kopplingsscheman for ditt system.

A VARNING! — Strémbrytaren ar den franskiljningsanordning som bryter inkommande matning.
Placera inte utrustningen sa att det blir svart att komma at brytaren. Om den inte ar lattatkomlig
(t.ex. i ett rack eller om den sitter utom réackhall), maste man installera en extra
frankopplingsenhet som kan isolera den spanningsférande och den neutrala ledningen i
elnétsanslutningen, med skyddsjordningen intakt.

Externa anslutningar

Kontakterna sitter pa sidan av Intellispec serie 6-skapet.

©

© ©

1) USB1 och USB2 — for datadverféring
2) E1 kopplingsplint — kontrolimodulsanslutningar

3) E2 kopplingsplint — kontrollmodulsanslutningar
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4) Ethernet-kontakt
5-8) P1-P4 kontakter — 60 V DC ut till kontrollmoduler

Pneumatiskt schema for kasseringsventil

Detta schema visar kasseringsventilens anslutning till 8-portars 1/0-dosan. Detta galler for
Intellispec-system.

8-PORT I/0 BOX
57006 REJECT VALVE PNEUMATIC DIAGRAM

@n Js@ NOZZLE
REJ1 =

3/2 VALVE

2

AN T i
.

i \3

k

P R% %
AIR SUPPLY
40-100 PSI
[2.8-6.9 BAR]

REGULATOR

Installation

Pressco Technology Inc. rekommenderar att maskinen installeras och monteras av Presscos
specialutbildade tekniker. Det ar viktigt for att sakerstalla att maskinen fungerar som den ska.

A VARNING! — Pressco Technology Inc. kan inte héllas ansvarigt om problem eller egendoms-
/personskador uppstar pa grund av eller i samband med monterings- eller installationsatgérder
som har utférts av obehériga personer, eller om installation/montering inte har utférts enligt
anvisningarna i den har handboken.

Det maste finnas ett visst minsta avstand mellan maskinen och omgivande vaggar, sa att maskinen
kan anvandas, rengdras och servas pa ratt satt.

Ventilation

Placera Pressco Intellispec-komponenterna pa en valventilerad plats som sakerstaller ordentligt
luftflode genom luftfiltren.

Anvandargranssnitt Det maste finnas en meters fritt utrymme runt maskinen
Klusterbox (anvands inte i alla Det maste finnas 100 mm fritt utrymme framfér flakten och
system) ventilen

Stabilitet for anvandargranssnitt

Stall in fotterna sa att anvandargranssnittet star rakt och stabilt. Med lamplig justering och
placering blir anvandningen saker. Se aven riktlinjerna i avsnittet "Personalsakerhet" pa sidan 13.

Idrifttagning

Utfor féljande kontroller innan maskinen tas i drift:
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Utfort Ja | Nej

Enheten har utplacerats och stallts plant

Tryckluftsledningen har anslutits

Stromforsorjningen har anslutits till bildbehandlarskapet

Klusterboxen har anslutits till eInatet (i forekommande fall)

Integrerad(e) kontrollmodul(er) har anslutits till elnatet (i forekommande fall)

Kablage har dragits enligt kopplingsschema fran anvandargranssnittsskap till
sensormodul(er), samt klusterbox (i forekommande fall)



Chapter 6 Manovrera Intellispec serie 6-systemet

Online - offline

Stoppljuset ar en indikator fér om resp. bana ar online eller offline.

o ROott = offline
o Gront =online
o o Orange = smart offline (bearbetar artiklar i kon nar systemet gar offline).

Om du vill vaxla fran online-laget till offline, eller vice versa, klicka pa stoppljuset.

Banorna kan sattas till online eller offline oberoende av varandra. Om flera band
konfigureras kan en vara offline medan en annan ar online.

| Observera: Du kan behéva anvadndarbehdérighet for att sétta bandet online eller offline

Objektbyte

Vid byte av artiklar som ska kontrolleras behdver du endast byta artikelprogrammet (om du har ett
artikelprogram som redan ar installt for den nya artikeltypen som ska kontrolleras).

Da laser systemet in korrekta installningar for kontroller, belysning och styrskenor, i forekommande
fall (om sadana stallts in tidigare).

| Observera: Vissa menyalternativ 4r endast tillgéngliga fér avancerade anvéndare
Du behéver féljande:
Anvandarbehdrighet for att byta artikelprogram
Sa hér byter du objekt:
1. Loggain.

2. Klicka pa artikeln i den nedrullningsbara menyn.

-

YL Lane 1
C]

v

Penny
Penny1
Ll
Measure_extract lest
W/

My new part program
(1) Penny1

3. Klicka pa namnet pa den nya artikel som ska kontrolleras. Det nya artikelprogrammet laddas
till Intellispec.

4. Klicka pa statistikpanelen och valj Radera bandstatistik for att borja rakna statistik for den
nya produktionsdriften.
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Total Parts
111

Defects
1 [Clear Lane Statistics ]
D % Clear Lane Last-N Statistics
100.000 .
= Print Lane Report

Last Statistics Reset

5. Satt bandet online for att borja kontrollera ny artiklar.

Varje artikelprogram innehaller bandspecifik information. Allting som du har stallt in tidigare
sparas: kamerainformation, belysningsinformation, kalibreringsinformation och kontroller.

Avsluta Intellispec-programvaran

Du maste ha ratt anvandarbehdorighet for att kunna avsluta programvaran. Detta férhindrar otillatna
avstangningar av systemet. Kontakta din systemadministratér om du behover anvandarbehdrighet.

Sa hér avslutar du Intellispec-programvaran:

1. Loggain.

2. ~ﬂ Valj startskarmen | Verktyg | Ga ur systemet.

3. Valj ett alternativ.

SHUT-DOWN SYSTEM
mi::::mmr o ans o ;
XX

4. Q‘Vélj knappen OK. Intellispec-programvaran och/eller datorn stadngs av (och startarom i
forekommande fall).




Chapter 7 Intellispec styrskap och anvandargranssnitt S6

|
|

1
-
4
O\EL 5
i

S

A

—— ===
1) Pekskarm
2) Enhet for biometrisk inloggning

3) Tangentbord

)
)
)
4) Indikeringslampa for stromférsorjning
5) Strombrytare

6) Las ("Atkomst till invandiga komponenter med avstangd stromforsérjning S6" pa sidan 34)
7) Bildbehandlare (inuti styrskapet)

)

8) Luftkonditionering
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USB-portar S6

Det finns USB-portar for sakerhetskopiering eller éverforing
av data

Anvand USB-portarna nar du:

o Importerar eller exporterar artikelprogram fran ett
annat system for att skapa, kopiera eller importera ett
artikelprogram

o Exporterar anvandarkonton
e Importerar anvandarkonton
o Skapar ett supportpaket

o Sparar bilder, sarskilt for att skicka med ett
supportpaket

® USB-porten ar inte avsedd for att ladda mobiltelefoner!
Anvand endast dessa portar for att importera eller exportera
data.

Enhet for biometrisk inloggning

Enheten for biometrisk identifiering anvands foér inloggning och utloggning pa Pressco-systemet.
Enheten ar ett tillval och maste kdpas tillsammans med systemet.

Tryck fingret mot enheten for att logga in. Fdljande galler for anvandning:

o Du maste anvanda samma finger som du anvande nar du registrerades av administratéren

« Om du inte vet vilket finger som registrerades (vilket finger du anvande), kontakta din
administrator

« Om Pressco inte kanner igen ditt fingeravtryck efter tre forsok maste du logga in med
skarmtangentbordet (OSK)



Kapitel 7

Paslagning och avstiangning vid styrskapet

—~= e

Paslagning: Sla pa strombrytaren [1] pa skapets framsida.
Stréomforsorjningsindikeringen [2] tdnds. Programvaran startar
automatiskt. (Du maste logga in och satta systemet online for
att borja kontrollera)

Observera: Det tar ungeféar en minut fér datorn att starta efter
att huvudstrémbrytaren slagits pa

Avstangning: Sla fran strombrytaren pa skapets framsida.
Systemet och datorn stangs av. UPS:en stangs av.

A VARNING! - Om du sténger av stréomférsérjiningen med
denna strébmbrytare finns det fortfarande spanning kvar i
UPS:en inuti enheten tills den laddar ur.

0 Viktigt! — Om du vill starta om systemet, sténg av
stromférsérjningen, lat programvaran och komponenterna
stdngas av helt, och lat stromférsdérjningen vara avstéangd i
ungefér en minut innan den slas pa igen. Da far de
elektroniska komponenterna chansen att aterstéllas korrekt.

Atkomst till invindiga komponenter med avstingd stromférsorjning S6

i
o

—~== —==

For att komma at komponenter inuti styrskapet behdvs
nycklarna (levereras av Pressco).

A VARNING! — Nér systemet &r avstangt finns det
fortfarande sp&nning i UPS:en. Endast BEHORIG
PERSONAL far 6ppna systemet. Vi rekommenderar att
endast BEHORIG PERSONAL har tillgéng till nycklarna.

Forfarande for lasning av strombrytaren

For att forhindra att stromférsérjningen slas pa nar skapsdoérren dr 6ppen:
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1. Sakerstall att handtaget ar i franslaget lage OFF
2. Tryck ut den réda delen i handtaget fran baksidan
3. Las med upp till tre hanglas

Atkomst till invindiga komponenter med paslagen stromforsérjning
Franslagningsbrytaren har en forbikopplingsfunktion som gor det maijligt att 6ppna skapsdorren nar

brytaren ar paslagen.

A VARNING! — Endast BEHORIG PERSONAL far ha &tkomst till datorns insida nér enhetens
strémférsdrjning ar paslagen.

1. Anvand ett litet trubbigt verktyg for att trycka in den lilla knappen pa vanster sida av
handtaget. En insexnyckel storlek 3/32" eller 2,5 mm fungerar bast, men aven en
kulspetspenna kan anvandas.

@ Anvand inte nagot vasst verktyg for att trycka in knappen.
2. Oppna skapsdorren.

| A Varning! — elektrisk spéanning finns i skapet.
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Starta om Intellispec-systemet

Du kan behova starta om systemet om stromférsorjningen eller kommunikationen brutits mellan
bildbehandlaren och klusterboxen (i férekommande fall) eller kontrollmodulerna.

Symptom kan vara att kontrolimodulsljuset har slutat blixtra och systemet inte langre tar nagra
bilder. Nar systemet startas om ateransluts bildbehandlaren till artikelspararen.

Observera: Om strémférsérjningen till bade bildbehandlarens UPS och klusterboxen bryts i ver
tva minuter kommer programvaran att stdnga av sig sjélv automatiskt och sedan sténga av
bildbehandlarens dator. Programvaran startar om. Du behdver endast logga in och sétta systemet
online igen.

Starta om systemet

Om systemet har slutat kommunicera eller om programvaran har slutat fungera rekommenderar vi
att du startar om hela systemet. Detta kommer att aterstalla programvaran, kontrolimodulen och
alla kommunikationsenheter i systemet.

For att starta om systemet:

1. Sla fran huvudstrombrytaren (DISC 1). Systemet stangs av, inklusive en kontrollerad
avstangning av programvaran.

2. Vanta tills programvaran och alla komponenter har stangts av, och vanta sedan ytterligare
40 sekunder sa att de elektroniska komponenterna kan aterstallas.

3. Sla pa huvudstrombrytaren (DISC 1). Systemet startar och systemet laser in Intellispec-
programvaran. Logga in pa systemet for att kunna anvanda det.

| Observera: Omstarten av systemet tar flera minuter.

Om omstarten av systemet inte |I6ser problemet, prova med en av I6sningarna nedan eller kontakta
Pressco. (Kontakta Pressco)
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Starta om programvaruapplikationen

Du kanske maste starta om programvaran om du upptacker ett programvarufel som av nagon
anledning inte raderades nar hela systemet startades om.

Du maste ha ratt anvandarbehdorighet for att kunna avsluta programvaran. Detta férhindrar otillatna
avstangningar av systemet. Kontakta din systemadministratér om du behdver anvandarbehdrighet.

Viktigt! — Nar programvaran startas om ar det viktigt att vélja korrekt alternativ fran menyn for
systemavstangning. Véalj endast Sténg av Intellispec och starta om datorn, enligt beskrivningen
nedan.

Fér att starta om Intellispec-programvaran:

1. Loggain.
2. Satt systemet offline. (Upprepa for alla band vid behov)

I;‘E-}
3. ﬂil Avsluta programvaran: Startskarmen | Verktyg | Stang av intellispec och starta om
datorn.

4. @Klicka pa OK-knappen. Intellispec-programvaran och datorn stangs av och startar om. Ditt
system kan vara konfigurerat for att koppla upp vid start. Annars kommer programvaran att
starta i laget Systemdversikt dar du kan logga in for att fortsatta att anvanda systemet.

Starta om datorn

Om omstarten av programvaran inte raderar felen, eller om programvaran inte startar om, eller om
du far meddelandet "System in Transition”, starta om datorn.

For att starta om datorn:
1. Tryck pa Ctrl + Alt + Delete pa tangentbordet.

2. Anvand alternativet Logga ut for att logga ut fran Intellispec.

3. Nar Windows inloggningsruta visas, skriv in "pvpass” som |6senord for Intellispec-
anvandarkontot. Nar inloggningen ar slutférd kommer applikationsprogramvaran att starta.

| Observera: Omstarten av systemet tar flera minuter.
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Komponenter och kopplingsscheman

Externa anslutningar

Kontakterna sitter pa sidan av Intellispec serie 6-skapet.

©

) 1@\

@

S

1) USB1 och USB2 — for datadverforing

2) E1 kopplingsplint — kontrollmodulsanslutningar

3) E2 kopplingsplint — kontrolimodulsanslutningar

4) Ethernet-kontakt

5-8) P1-P4 kontakter — 60 V DC ut till kontrollmoduler

Ljussignal med fyra lampor

Ljussignalenhetens (tillval) lampor tands, slacks eller blinkar, beroende pa statusen for olika
maskinvaror. Varje band har en egen ljussignalenhet.

| Observera: Ljussignalen i ditt system kan ha ett annat utseende &n vad bilden visar
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LjUSSI?nal med fyra Lampfirg Tillstand Betydelse
ampor

Rod
Réd
Orange
Orange

Orange

Gron

Gron

Bla

Bla

Tand — fast
sken

Lyser —
blinkande

Slackt
Tand
Slackt

0,5 sekunder
blixt

Tand
Slackt

Tand

Slackt

Larmtillstand

Artikelspararkortet kan inte kommunicera
med varddatorn eller ocksa har larmet |0st
ut pa grund av ett kortfel

Inget larm (OK)
Varningslarmtillstand
Ingen varning (OK)

Systemet aterstaller automatiskt den
asynkrona FIFOn fér motsvarigheter
(anvands inte i alla system)

Bandet ar online
Bandet ar offline

Stromforsorjning till artikelspararkortet
fungerar (OK)

Ingen strémforsorjning till
artikelspararkortet

Ljussignal med fem lampor

Ljussignalenhetens (tillval) lampor tands, slacks eller blinkar, beroende pa statusen for olika

maskinvaror. Varje band har en egen ljussignalenhet.

| Observera: Ljussignalen i ditt system kan ha ett annat utseende &n vad bilden visar

Ljussignal med fem Lampfirg Tillstand Betydelse
lampor

Réd

Roéd
Orange

Orange
Orange

Bla
Bla
Gron

Tand — fast
sken

Lyser—
blinkande
Slackt

Tand — fast
sken

Slackt

0,5 sekunder
blixt

Tand
Slackt
Tand — fast

Larmtillstand

Artikelspararkortet kan inte kommunicera
med varddatorn eller ocksa har larmet 16st
ut pa grund av ett kortfel

Inget larm (OK)
Varningslarmtillstand

Ingen varning (OK)

Systemet aterstaller automatiskt den
asynkrona FIFOn fér motsvarigheter
(anvands inte i alla system)

Ej tilldelad
Ej tilldelad
Bandet ar online
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Ljussignal med fem Lampfirg Tillstand Betydelse
lampor

sken

Gron Slackt Bandet ar offline

Vit Tand — fast Stromforsorjning pa (artikelspararkortet
sken har stromférsorjning)

Vit SIackt Stromforsorjning av (artikelspararkortet

har ingen stromforsorjning)

Invandiga komponenter

DOOR

BOTTOM

1) Panel for inkommande stromférsoérjning, inklusive terminalblock TB1
2) Bildbehandlarenhet
3) UPS (avbrottsfri kraftforsorjning)

4) Panel for likstromforsorjning, inklusive terminalblock TB2
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Likstromspanel

gd

]

0O 0O O0Oo0O00O0

© 6 6 00O

1 2

1) STROMFORSORJINING 60 V DC 1 000 W, 85-264 VAC 47-440 HZ
2) TB2 LIKSTROM S6

Byte av sdkringar

Sakringarna sitter i terminalblock TB2, pa den nedre panelen i styrskapet

A VARNING! — Fér bibehallet skydd mot brandfara, byt endast ut sékringar mot nya som har
samma typ och klassificering. Det &r inte tillatet att anvénda andra s&kringar eller material.

| A VARNING! — Koppla frén produkten fran huvudstrémférsérjningen innan sékringar byts.
For sakringarnas dimensionering se tabellen nedan.
Se kopplingsschemat — Wiring Diagram F1959W Sheet 5 of 6

Pressco-artikelnummer m Varde m

77915 Sakringssats FU1-FU8 SAKRING 5 A TIDSFORDROJD 5 X 20 MM Nedre panelen


../../../../../Content/H-Hardware Guides/S6 Vision Processor Cabinet/Wiring Diagram F1959W Sheet 5 of 6.htm

Chapter 8 Programvaruoversikt

Detta avsnitt beskriver de olika delarna av anvandargranssnittet och hur du navigerar i
programvaran. Det beskriver aven hur du valjer poster och hur anvandargranssnittets knappar
anvands.

Logga in och logga ut
Anviédnd nagon av metoderna for att logga in:

A, Lealn ‘:IVéIj knappen Logga in. Valj ditt anvandarnamn och ange ditt [6senord.

B. Med biometrisk sensor (tillval): Tryck fingret mot sensorn. Systemet loggar in dig. Om
systemet inte kanner igen din identitet efter tre forsok, logga in via dialogrutan for inloggning.

For att logga ut:

A. B 'IVéIj knappen med ditt namn och valj darefter knappen Logga ut.
B. Med biometrisk sensor (tillval): Tryck fingret mot sensorn. Du loggas ut ur systemet.

| Observera: Du loggas ut automatiskt om en annan anvédndare loggar in.

Inloggningsmenyn

For att sakerstalla att endast behériga anvandare kan gora vissa andringar i systemet maste
anvandarna logga in.* Vissa menyalternativ ar endast tillgangliga for avancerade anvandare.

Sa hér visar du inloggningsmenyn:

o ‘;I Valj knappen Logga in och ange ditt I6senord. Texten pa knappen andras och
visar namnet pa den som loggade in.

L 1|IrlVé’llj knappen Logga in igen. Snabbmenyn visas.
1 Logout

2 EEM User

3 Change Password

4

o

6

7

8 Auto t

1 —Logga ut

2 — Byta anvandare

3 —Andra lésenord — &ndra endast ditt I6senord

4 — Administrera anvandare —1agg till, ta bort eller redigera anvandare

5 - Exportera anvandare — exportera anvandarprofiler fran en Intellispec till en annan

6 —Importera anvandare — importera anvandarprofiler fran en Intellispec till en annan
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7 —Administrera behorigheter —tilldela sarskilda omraden av systemet som en anvandare har

atkomst till

8 — Stall in Automatisk utloggning —systemet loggar ut dig om det inte sker nagon aktivitet efter

den angivna tiden

Observera: Det finns ett Pressco-teknikerkonto som endast anvédnds av Presscos
servicetekniker. Det ger atkomst till funktioner som inte stéds (menyalternativ med en annan
farg). Om du loggar in pa det kontot och anvénder de funktionerna, gér du det pa egen risk.

4 Programvarans skarmar

Detta avsnitt beskriver de fyra huvudtyperna av skarmar hos Intellispec-programvaran.

Skdarmen Systemoversikt
a
A

' Oppna skarmen Systemoversikt genom att valja ikonen for startskarmen.

| Observera: Ditt system kan ha flera band. Detta exempel visar endast ett band.
1 2 3

ﬂn.ﬂl o T

PRESSCO |NTSLLISPSC

System Overview TRCHNGIOGT INC

UL
Total Parts

5 0 ¢

I D'fanh o
—_— P

6 I\ | Dl = .
— b 4 P

7 = peHcPMaster  v) | IT-- ot Comnt 100 n

BP0 A AM

1 —"Verktygsfalt" pa sidan 49
2 —Loggain/ Logga ut.

3 — Genomgangsbild

4 — Ga till Bandoversikt
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5 — Online/Offline
6 — Bandstatistik

7 — Artikelprogram
8 — Heartbeat-bild

Skarmen Bandoversikt

Valj en "Band”-knapp for att 6ppna skarmen Bandodversikt.

2 0BRO0DD0E = v s
’ Parta

PRESSCO INTELLISPEC

TECHRBIOGY N

600 (max)
hd] Defect % hd| Lane Total -] o
H-ams: V-auds: Seres: | Trend Graphs
\f-\ Total Parts . ; [Tz _
56 Machine Parts
Defects *
o = i- J—
Detect % 5.00] Statistics
41071
s.00l -
Botile Pan Coust {x1000) Reject Images

—
Trend Graphs

Sensor 1
1 Defects
Defect % [[XIRED [TEGRL] [TEGRL] 090116 090116 [[XIEH [[XIEH

12.500

i. Reject Images

Cavity

=
Defects .
p m m m m —
Defact % 090113 090114 090118 090117 -

InFeed
N !
/, Dafecty% [CEIED TR

—
OutFeed

-
Inzpections

Statistics
-
Freeze on Defect

Walk-by

1 —Valj sensorknappen for att visa eller d6lja den detaljerade sensorvyn

2 —Vaxla till Systemoversikt

Skarmen Sensoroversikt

Valj en knapp fér en sensor eller kamera for att 6ppna skdrmen Sensoréversikt.
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2 4@ n a m Admin_0815 ¥ 600 ppm PRESSCO INTSLLISPEC
B00 (max) TECHNDLOGY INE
Pus__v] Dstet

|- Trend Graphs

-
Machine Parts

Statistics

-~
Reject Images

=
Trend Graphs
Defects
Y 234
) Defect%
20.086

-/@ Empty Pocket ROI

# Empty Packet —
s aned oy Insgiection Results (double click 1o et hiachins Bacts
@ Seal Gonter p
® Seal Surface ROI Empty Packet ROI
1 [ @sealsuface nspection ——— Empty Pocket

=
- @ Choked Neck Region 4 Camer Region Timing Trend
# Chaoked Neck 3 Seal Center
- @ Cvality ROl p L Seal Surface ROI
# Owality Inspection A

~
Chosed Neck Region Inzpections

Choked Neck
Qvality ROV

Ovality

Statistics

(
Freeze on Defect

10152018 5:00:02 AM

1 — Dubbelklicka for att 6ppna kontrollvisningen

2 — Vaxla till Systemoversikt

Skarmen Kontrolloversikt

Dubbelklicka pa ett kontrollnamn i kontrolltradet for att 6ppna skarmen Kontrolloversikt. | den har
skarmen kan du stélla in kontrollparametrarna (om du har anvandarbehdérighet).
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Last 100 Parts RETRO-SPEC Population View: Fill Height [Bottle Fill Height] Latest Defects

300.00

Battle Fill Height [pi

2/
:
=)

| Empty /Full | Calibration] ol gt PASSED

[ Fill Height RO | Refercnce [Fill Top] Fill Botiom | Bottle Fill Height:

Fill Mode Top and Bottom 285.28pixel (0 .. 604.23)
S——— Empty { Full:

Part Orientation Closure on Left ?pzt’:_m - 164)

S e Region 1 Foam Width: 1.01 pixel

Fil Ratio 25 Foam Liquid: 0.25pixel

Correct Fill Posiion [+ Enabled Rc;c-::;]c; Missed Edges:

Fll. Correction Deviation 20@ Fill Top Missed Edges:

8 1 Bottle Fill Helght 144.0@ +480.23/-144.00 59 (263) dges
Show Fil Height [+ Enabied Fill Bottorn Missed Edges:
Record SPC Stafistics [ Enabled 10 (250)

[Bottle Fill Helght] Defines the fill level as a distance from the
bottom of the bottle to the location of the top of the liquid.

Stang kontrollvisningen for att ga till Systemaoversikt eller Sensoréversikt

Menyn Statistik

Anvand menyn Statistik i banddversikten, om du vill visa, aterstalla eller skriva ut statistik.

| Observera: Vissa menyalternativ dr endast tillgédngliga fér avancerade anvéndare

Sa har visar du Menyn Statistik: Valj en knapp for ett band | klicka pa en statistikruta.

Total Parts Statistics Menu |
2465 Clear Lane Statistics : 1
Defects Clear Lane Statistics and Clear Images <—| 2
364 Clear Last-N Statistics Only ‘—l 3

o

Defect % Clear SPC ?latlahm Onr-y .<—| 4
14.767 Clear Machine Part Statistics Only <—| 5
—_ Print Lane Report < | 6
Statistics Last Reset < S U

1 —Radera bandstatistik Radera endast statistiken for bandet.

2 —Radera bandstatistik och radera bilder Radera statistiken for bandet och tom bufferten for
bilder pa defekta artiklar.
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3 — Radera endast statistiken for Senaste N Radera statistiken for Senaste N och Senaste
N% artiklar i respektive diagram. Det raderar &ven antalet populationsbaserade larm och raderar larm
som ar utlosta for tillfallet. (inkluderar: Defekter i procent, Godkanda objekt, Kasseringar i procent, Fér
manga kasseringar, For manga varningar och Defekter i foljd)

4 —Radera endast SPS-statistik (Endast tillgangligt om du har Retro-Spec-kontroller aktiverade
for att behalla SPS-data) Radera statistiken fran statistisk processtyrning.

5—-Radera endast maskindelsstatistik (Endast tillgangligt om Motsvarighet for maskindel ar
aktiverat pa ditt system) Radera statistiken for maskindelarna.

6 — Skriv ut bandrapport Skicka bandstatistikrapporten till standardkonfigurerad skrivare.

7 —Senaste statistikaterstallning Visa datum och tid da bandstatistiken aterstalldes senaste
gangen.

Skarmtangentbord (OSK)

Olika typer av tangentbord visas beroende pa vilken typ av information som behdvs. Andra
tangenter ar tillgangliga beroende pa det valda spraket. Tangenterna kan vara gra om det inte kan
anvandas for den aktuella atgarden.

Alfanumeriskt tangentbord

Edit Part Program Name<(1) Master |IOC>

(1) Master 10C

-IIIIII.

I
IIII
‘h .

1 — Skiftlastangent — alla bokstaver blir versaler tills du trycker pa tangenten igen.

1

2 — Skifttangent — gor forsta bokstaven till versal och sedan blir efterféljande bokstaver gemena
automatiskt.

3 — Symboltangent — tillhandahaller ytterligare tangenter:
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Edit Fari Progrem Namas{1] Masior BOC>

(1) Mastor 0]

&l@]#]°]S] )
oooNnn
0 =
- 1=1%]

L=t
=
=S

8
'l"!l'
7 S

20

{AEB Latintangent: Denna tangent finns for vissa sprak for inmatning av latinska
bokstaver. Detta kravs for inmatning av vissa poster pa systemniva, inklusive

| ABC

filandelser.

Numeriskt tangentbord

Det numeriska tangentbordet visas nar inmatningsfaltet krdver numeriska varden. De flesta
knapparna ar sjalvforklarande. Ytterligare knappar beskrivs nedan.

| Observera: Vissa knappar visas inte om de inte &r tillampliga for det féaltet.

3456

1 — Backsteg — tar bort en siffra

2 — Enter —fyller i faltet pa Intellispec-skarmen utan att stanga
tangentbordet. Detta ar anvandbart nar du vill testa ett varde och se
resultatet av forandringen omedelbart.

3 — [+/-] gor siffran positiv eller negativ
4 —[.] endast tillganglig om ett decimaltal ar giltigt i inmatningsfaltet

5 — [<=>] cyklar till nasta parametergrans. Om parametern har fler an
tva gransvarden omges det valda vardet av tva asterisker i menyn.

| Fotgon ] |
Ambient Technigue Drersity

Amblent Aralyss Mode Pelir & b
Raqgian Extract Mathad i Ba

Morminal

6 — OK-knappen godkanner dina andringar och stanger det
numeriska tangentbordet
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Verktygsfalt
1 2 3 4 6 7
Observera: Vissa menyalternativ &ndras beroende pé om du ér i ldget Systemdversikt eller
Band/Sensoréversikt

1) Startskarm Gatill skarmen Systemoversikt
2) Larm Radera, visa och stall in larm

3) Menyn Verktyg Konfigurera systeminstallningar, rapporter, hardvara, artikelsparning,
kasseringsenheter, artikelinstallningar med mera

4) Starnmenyn Ta skarmdumpar och hantera bakgrundsuppagifter, och starta OPC-klienten (om
sadan installerats)

5)Menyn for sdakerhetskopiering och aterstdllning Skapa ett supportpaket, aterstall
systemet fran ett supportpaket, och starta Windows Explorer

6) Sprak Valj spraket som ska visas i Intellispec-programvaran fran de tillgangliga alternativen

7) Hjalp Atkomst till hjalpdokument, fjarrsupport och information om programvaruversion

Stjarnmenyn
f

w

| Observera: Vissa menyalternativ &r endast tillgdngliga fér anvdndare pé avancerad niva.

Oppna denna meny genom att vélja stiarnmenyknappen i verktygsfaltet.

Star Menu

Take Screen Shot
OPC Test Client
No Background Task Active

-

| denna meny har du atkomst till féljande hjalpmedel:
"Ta skarmdump" pa nasta sida

Intellispec OPC testklient — endast med installerat OPC-paket (tillval). Anvand denna meny for att
Oppna OPC-klienten nar systemet ar online.
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Ta skarmdump

Ta en bild av Intellispec-skarmen. Detta ar inte samma sak som att spara enskilda artikelbilder med
funktionen for att spara bilder. En skdrmdump ar anvandbar for att illustrera ett problem fér den
tekniska supporten, dokumentera felmeddelanden eller installningar for framtida bruk.

For att ta en skdrmdump av hela Intellispec-skdrmen:

1. Valj stjarnknappen | Ta skdrmdump. Ett virtuellt tangentbord visas med ett
standardbildnamn.

2. Byt namn pa skarmdumpen vid behov.

3. Valj OK for att spara bilden. Bilden sparas i filformatet Portable Network Graphic (.png) i
C:\Pressco\DataExport\ScreenShots.

Sprak
= Valj ett sprak.

0 Forsiktigt! Rutan for sprakinstéliningarna (visas nedan) ar enda stéllet dar det gar att byta
sprak samt format for tal, datum och tid. Dessa instéllningar far INTE utféras i Windows-
konfigurationen, dar datorns lokala sprék maste vara US English. Annars kan fel intréffa och viktig
information férloras.

Language Settings

6 English 1

Select Language:

svenska 'I‘—z

Select Language for Report Output:

italiano Y| < 5
-
-

1—English (Engelska) Om du kryssar i denna ruta kommer namnen pa de tillgangliga spraken att
visas pa amerikansk engelska (exempel: Swedish istallet for svenska).

2 —Valj sprak Valj spraket som ska visas pa anvandargranssnittet.

3 —Valj sprak for rapportutmatning Valj sprak for rapporter, sdsom bandrapport fran Menyn
Statistik.

4 —Installera sprakpaket Anvand detta alternativ nar ett nytt sprak ar tillganglig for att installera
ratt filer. Du kommer att fa anvisningar fran Pressco om hur sprakpaketet installeras.
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Artikelhastighet

Artikelhastigheten visas i lagena Bandoversikt och Sensoréversikt. Du kan aterstalla
artikelhastigheten genom att hégerklicka pa fliken Artikelhastighet och vélja Aterstall

artikelhastighet.

—
wsdlll Reset Part Rate |

Artikelhastigheten visar:

« ppm (artiklar per minut) — genomsnittlig hastighet de senaste fem sekunderna. Den
uppdateras en gang i sekunden.

« max — maximal hastighet som registrerats for alla enskilda artiklar de senaste fem
sekunderna faststalld i (artiklar per minut). Vardet som visas ar det storsta vardet som
registrerats de senaste fem sekunderna.

I 2 2 2 r " — 2
N 512 (max) _

Parts v) Defect % v

V-axis:



Chapter 9 Larm

Det finns fyra typer av larm: systemlarm, bandlarm, sensorlarm, kasseringsenhetslarm och
maskindelslarm. De flesta av dessa kan konfigureras (utom systemlarmen — UPS och
Overtemperatur).

| Observera: Larmen registreras i systemets loggldsare, &ven om larmen raderas automatiskt.

Visa och radera larm

n
ALARM 4 For att visa eller radera larm, valj en larmknapp. Om inget larm ar aktivt,

klicka pa larmikonen | Visa/radera larm.

Valj knappen Radera for att radera ett enskilt larm eller knappen Radera alla for att radera alla larm,
inklusive larm under andra flikar.

-
View/Clear Alarms

o) [ B3| (o ) [ =)
( (
o= o [0 ED

° Percent Rejects m J

O System Error

-
Clear All Q
Click on an alarm to see details.

[
Indikatorerna pa skarmen anger om ett larm ar aktiverat och om det har [6st ut.

o Rott pa — larmet ar bade aktiverat och har 16st ut
O Gron pa — larmet ar aktiverat, men har inte 16st ut

. Gron av — larmet ar inte aktiverat och har inte 10st ut
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Valj olika flikar for att se fler larm. Flikarna (utom Band) har underflikar. Om ett larm utldsti en
underflik (Sensor 1 i vart exempel) visar aven den éverordnade fliken (Sensor) ett larm.

Valj en indikering for att se information om larm. Du kan &ven géra detta om ett larm inte ar aktivt.

-

View/Clear Alarms

(o E)[c | (o 20 [o )
o= o o3

Alarm Details
Percent Rejects (Sensor 1)

Cleared 2/18/2019 1:58:27 PM
By Admin_0815

Alarm raised: 2/18/2019 1:58:43 PM

System Error Total Parts: 170
Failed Parts: 22

Current Percent: 12.9

Alarm triggers atpercent: 10.3
Minimum Parts: 100

®
Cllick on an alamm to see details.

[

Visa och radera maskindelslarm

i
Fran larmknapparna | Visa/Radera larm | Maskindel:
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r ]
View/Clear Alarms

(o | [ 29| [0 =23 [¢ |
oM oExn oD

OPeroentRe]m

-
Clear
3
Clear

Correlation Alarm Details
InFeed

2. Excessive Rejecs Y |

Next Triggered ltem

Alarm triggers at percent: 2
_ Giickon Sample Size: 100 I u
~ ~ = - ~
Failed % When .

4 15:50:37.669

(o] 2 100 4 4  15:50:37.813
[

3 100 3 3  15:50:35.522

o] 15 100 4 4 15:50:36.937
o

16 100 4 4 15:50:37.057

4 Update @

Klicka pa valfritt maskindelslarm for att visa en detaljerad tabell som bryter ner larminformationen
per motsvarighetsvarde (maskindelspost).

| tabellen kan du valja valfritt (aktiverat) larm antingen med snabbmenyn eller genom att klicka pa
en av kolumnerna 1., 2., 3., osv.

Med navigatorn for "Nasta utldsta post” hittar du snabbt den post i larmet nar alla maskindelar inte
kan visas samtidigt.

Uppdateringsknappen uppdaterar den aktuella kontrollinformationen (hur manga artiklar som har
bearbetats for narvarande och hur manga som underkants; detta sker automatiskt om ett larm
utlést under tiden i denna visning).

Systemlarm — beskrivning och konfiguration

Systemlarm kan vara UPS-larm (avbrottsfri stromférsorjning) eller larm fér processortemperatur.
Du kan definiera en UPS-avstangningstid.

Dessa visas endast i Systemdversikt och visas inte som blinkande knappar fér band, eller pa
nagon ljussignal, och ingen akustisk signal hors.
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Byt batteri

SRRl ET T Eaea Automatisk aterstallning

Eller: Anlaggningen har

UPS stromavbrott och UPS
avstangningstid har
overskridits. Intellispec stangs
av.

Om stromavbrottet i
anlaggningen atgardas innan
Intellispec stéangs av raderas
larmet automatiskt.

Om inte, starta om systemet.

Processorns temperatur
Overskrider den hogsta
rekommenderade

drifttemperaturen.
For hég temperatur
Intellispec-systemet stangs av.

Vanta tills processorn har
svalnat innan du fortsatter
anvanda systemet.

Systemlarminstallningar

= | I&| For att Oppna denna meny: Valj startskarmen | Larm.

System Alarms
1 - > UPS Shutdown Time (sec) n+ |ﬂ
= CPU Temperature Warning Level (°C)
2 +» CPU Temperature Shutdown Level (*C) |1
——= CPU Temperalure Current Value (*C) 48

20

1 - UPS-avstangningstid Antalet sekunder som UPS uppréatthaller stromforsorjningen till systemet
om vaxelstromforsorjningen bryts. Intellispec-systemet stangs av efter denna tid. Da majliggors en
normal Windows-avstangning.

2 - CPU-temperatur Om en dator med flera processorer anvands visas den hdgsta temperaturen.
Om CPU:ns avstangningstemperatur uppnas stangs Intellispec-systemet av.

Bandlarm — kort beskrivning

Bandlarmen paverkar hardvaran som ar kopplad till ett band. Ett band syftar vanligtvis pa en
produktionslinje och kan innehalla flera sensorer.
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Larm Beskrivning Atgird Ljussignal med fyra | Ljussignal med fem
lampor? lampor?

Kontrollera

produktionslinjen
Procentandelen for att se vad

Procent defekter som kan orsaka
defektert  Overskriderdet  fsr manga . Réd . Rod
angivna felaktiga artiklar
gransvardet.
Aterstall larmet
pa skarmen
. Gront = systemet . Gront = systemet
Offline’ Bandet satts Automatisk aronline aronline
offline aterstallning . .
Ro6tt = systemet Ro6tt = systemet
ar offline ar offline
- ) % ) ) Rensa rannan
annan ar asseringsrannan
full’ ar full Aterstall larmet . Roéd . R6d
pa skarmen
Automatisk
aterstallning
Felsok: . Rott = ingen . Rétt = ingen
vaxelstromforsorjning vaxelstromforsorjning
Strémstatus” Ingen vaxelstrom Kontrollera att
till bandet kontrollmodulens . Blatt = Vitt =
strombrytare ar o ¢arssriningen ar stromfdrsorjningen ar
pa. Kontrollera ok ok
+24 V-
forsorjningen.
Anvands som Byt ut Ilddan med
artikelrédknare. raknade artiklar
. Larmet utléses Mot en tom lada
Godkanda . och radera i i
delar’ U Rod Rod
fordefinierade larmet.
antaletdelarhar  Aterstall larmet
natts. pa skarmen
Beroende pa
Fel p4 specifikt larm (se . Rod . Rod
Svstemfolr  2rtikelsparare  detaljer for Blinkar rott for Blinkar rott for
y eller annat internt  Systemfellarm) 5504 forlorad
systemfel Aterstall larmet  kommunikation till kommunikation till
pa skdrmen artikelsparare artikelsparare

"Om du vill ansluta en extern évervakningsenhet, t.ex. en PLC, behovs ett extra kort for utdkat 1/0
for varje band.
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2 Ljussignalen visar denna farg under tiden om visuell signal har aktiverats.

Sensorlarm — kort beskrivning

Sensorlarm konfigureras for varje sensor (kamera eller annan sensor).

Procent
kasseringar®

Foér manga
kasseringar®

Foér manga
varningar’

Defekter i foljd"

Massljus

Systemfel’

Kasseringar i procent Detta
larm utléser nar Utlésare [%]
Overskrids. Det kvarstar tills
larmet raderas.

For manga kasseringar
Detta larm utloser nar Utlosare
[%] for de senaste
provstorleksdelarna har visar sig
vara defekta. Det kvarstar tills
larmet raderas.

For manga varningar Detta
larm utléser nar Utldsare [%] for
de senaste provstorleksdelarna
har visat sig ha en
varningsstatus. Det kvarstar tills
larmet raderas. Varningarna
aktiveras i Retro-Spec-alternativ
nar en kontroll redigeras. De kan
aven aktiveras i Installning av
band | Valj detaljer.

Defekter i foljd Detta larm
utléser nar Utlésare i foljd har
overskridits [sensorn har haft for
manga defekter i foljd]. Det
kvarstar tills larmet raderas.

Massljus — Detta larm utloser
nar ljustroskelvardet sjunker
under en miniminiva.

Missad artikel, missad
inhamtning, missat resultat eller
annat internt fel

Kontrollera

produktionslinjen for att

se vad som kan orsaka for

manga felaktiga artiklar . Rod

Aterstall larmet pa
skarmen

Kontrollera

produktionslinjen for att

se vad som kan orsaka for

manga felaktiga artiklar . Réd

Aterstall larmet pa
skarmen

Kontrollera
produktionslinjen for att
se vad som kan orsaka for
manga felaktiga artiklar

Orange

Aterstall larmet pa
skarmen

Kontrollera

produktionslinjen for att

se vad som kan orsaka for

manga felaktiga artiklar . Rod

Aterstall larmet pa
skarmen

Radera massensorer och

emittrar
Ingen
Aterstall larmet pa

skarmen

Aterstall larmet pa
skarmen

. Rod

"Om du vill ansluta en extern dvervakningsenhet, t.ex. en PLC, behdvs ett extra kort for utékat I/0

for varje band.
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2 Ljussignalen visar denna farg under tiden om visuell signal har aktiverats.

Kasseringsenhetslarm — kort beskrivning

Kasseringsenhetslarm utléser nar en artikel inte kasseras som forvantat.

Stockning vid
bekraftelse av
kassering’

Gangen vid bekraftelse
av kassering har
blockerats for lange.

Missad kassering’ Systemet missade att

kassera en artikel.
Artikeln nadde
kasseringsenheten
innan artikeln var helt
kontrollerad och
resultatet skickades till
artikelspararen. Det
betyder att kontrollerna
tog for lang tid.

Missat resultat’

Ta bort de stockade
artiklarna vid
kasseraren och radera
larmet.

. Rod

Aterstéll larmet pa
skarmen

Aterstall larmet pa
skarmen

Om detta hander ofta,
undersok
kontrollinstallningarna.
Det kan bli nédvandigt
att anvanda andra
installningar for att
forkorta kontrolltiden.

. Rod

Rod

Aterstall larmet pa
skarmen

"Om du vill ansluta en extern évervakningsenhet, t.ex. en PLC, behovs ett extra kort for utdkat 1/0

for varje band.

2 Ljussignalen visar denna farg under tiden om visuell signal har aktiverats.

Maskindelslarm — kort beskrivning

Maskindelslarm ar motsvarighetsbaserade larm. De visas endast om ditt system har

motsvarighetssensorer installerade.

Observera: Fér maskindelslarm, utom Motsvarighet utanfér omrade, tillampas statistiken pa varje
motsvarighetsvérde separat. Det betyder att om en av 100 maskindelar fallerar vid 100 procent
kommer den upptédcka procentandelen vara 100 procent samtidigt som den évergripande blir 1

procent.
Larm

Kasseringar
procent Detta larm
utléser nar Utlésare [%]
overskrids. Det kvarstar
tills larmet raderas.

Procent kasseringar®

Kontrollera
produktionslinjen for att
se vad som kan orsaka
fér manga felaktiga
artiklar

. Rod

Aterstall larmet pa
skarmen
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For mang:
kasseringar Detta
larm utléser nar
Utldsare [%] for de
senaste
provstorleksdelarna har
visar sig vara defekta.
Det kvarstar tills larmet
raderas.

Foér manga
kasseringar®

FOor mang:
varningar Detta larm
utléser nar Utlésare [%]
for de senaste
provstorleksdelarna har
visat sig ha en
varningsstatus. Det
kvarstar tills larmet
raderas. Varningarna
aktiveras i Retro-Spec-
alternativ nar en kontroll
redigeras. De kan aven
aktiveras i Installning av
band | Valj detaljer.

Defekter i foljd Detta
larm utldser nar
Utlésare i foljd har
Overskridits [sensorn
har haft for manga
defekter i foljd]. Det
kvarstar tills larmet
raderas.

Fo6r manga varningar’

Defekter i foljd*

Motsvarighet utanfor
omrade — Detta larm
utloser om
artikelspararen raknar
en maskindel som inte
konfigurerats.

Motsvarighet utanfor
omrade

Kontrollera
produktionslinjen for att
se vad som kan orsaka
for manga felaktiga
artiklar

. Rod

Aterstall larmet pa
skarmen

Kontrollera
produktionslinjen for att
se vad som kan orsaka
for manga felaktiga
artiklar

Orange

Aterstall larmet pa
skarmen

Kontrollera
produktionslinjen for att
se vad som kan orsaka
fér manga felaktiga
artiklar

. Rod

Aterstall larmet pa
skarmen

Aterstall larmet pa
skarmen

. Rod

Om du vill ansluta en extern dvervakningsenhet, t.ex. en PLC, behdvs ett extra kort for utékat I/0

for varje band.

2 Ljussignalen visar denna farg under tiden om visuell signal har aktiverats.



Chapter 10 Diagram

| anvandargranssnittet visas diagram som ger overblick éver kontrolltrender. | det har avsnittet
beskrivs de knappar som visas till hdger pa skarmen i lagena Bandodversikt och Sensoréversikt.

Genomgangsbild

Genomgangsbilden ar en grafisk atergivning av en artikel s& att du snabbt kan identifiera vilken del
av artikeln som underkanns. Med genomgangsbilden kan du snabbt och enkelt kontrollera
inspektionsstatusen nar du passerar Intellispec-systemet:

« Gront = godkanda artiklar

« Gult =varning. Kasseringsandelen ar hég, men den har inte natt allvarlig niva. Du kan géra
andringar i tillverkningsprocessen innan kasseringsandelen blir for hog.

« ROtt = kasserade artiklar
Det finns tva typer av genomgangsbilder:

« Enliten genomgéangsbild visas i lagena Systemoversikt, Banddversikt och Sensordversikt
. |laget Bandoversikt kan du visa en stor genomgangsbild

Sa hér visar du en stor genomgangsbild:

1. I \/2)) en knapp for ett band.

2. Valj knappen Genomgang pa hoger sida av skarmen.

| den stora genomgangsbilden visas gruppnamn och pilar till delens olika omraden. | bilden visas
ocksa defektprocenten for varje grupp, utifran kontrollresultaten.

Panel (17.143 )
Rim {B571)
Text  (0.000)
Profile  ( 8.571)

Anvanda genomgangsbilden

Visa kontrollinformation genom att valja olika omraden i bilden. Exempelbilden nedan visar:

« Panelgruppen har valts — alla kontroller for panelen visas i tabellen

o Panelomradeti genomgangsbilden ar rétt — det genomsnittliga defektprocentvardet fér
gruppen av kontroller éverskrider den definierade felgransen i genomgangsinstallningarna
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,

L i 32616 26794
21 ol r— 312616 44668 14,286 130 12000
82599 Faolygon 32616 ZETA4 8571 78 7800
Detect % | Sentrast 217616 36727 11428 106 10500
Falygoen 12616 26T9% B8.6571 Ta T.900
— 20 it 312616 44650 14286 131 12.100
Penny v|

Dubbelklicka pa en kontroll i tabellen fér att ppna och redigera den kontrollen. Observera: Vissa
menyalternativ ar endast tillgangliga fér anvandare pa avancerad niva.

Sortera data i diagram

Andra ordningen av data som visas i trendgrafer eller maskindelsdiagram (om s&dana
konfigurerats).

Observera: Om du &ndrar sorteringsordningen paverkar det trendgrafer eller maskindelsdiagram i
de ovre och nedre skdrmarna. Andra diagram paverkas inte.

For att sortera diagramdata: hégerklicka pa ett diagram | valj Sorteringsmetod | darefter ett
alternativ.

Graph Menu
Configuration
Clear Machine Part Statistics Only
( Sort Method ') Sont Ascending Value ]
@ Sort Descending Value
Sort Maximum Error
Sort Sequential

Sortera stigande varde

Sortera fran lagsta till hogsta resultat. | exemplet nedan visas maskindelen med det
hdgsta antalet defekter pa héger sida av diagrammet.

FILLER VALVE J o
H-axis: V-axis: Inspection:

Fill Level [pixer)

FILLER VALVE
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Sortera fallande varde

Sortera fran hogsta till lagsta resultat. | exemplet nedan visas maskindelen med det
hogsta antalet defekter pa vanster sida av diagrammet.

FILLER VALVE ]
_FILLER VALVEY | _Inspection Meaf? ] , Fill Height V] Totas ] (D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

108 - 33 &3
FILLER VALVE

Sortera maximalt fel

[Tillgangligt nar "Registrera SPS-statistik” ar aktiverat for en kontroll, summor har valts for
diagramserien, och kontrollmedelvardet har valts for V-axeln] Sortera data per maskindel
dar den hogsta nivan visar det varde som ar langst ifran det nominella vardet, som ett
absolut varde.

40
FILLER VALVE

Sortera sekventiellt

Visa en ordnad lista Over maskindelar.
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FILLER VALVE y N

FILLER VALVE

Radera maskindelsstatistik

Radera endast statistiken for maskindelarna vid behov [endast om motsvarighet ar aktiverad].

For att radera maskindelsstatistiken:

1. Hogerklicka pa ett trenddiagram eller maskindelsdiagram.

Graph Menu

Configuration

Clear Machine Part Statistics Only
Sort Method v

2. Valj Radera endast maskindelsstatistik.

Rulla i diagram

m Om det finns data utanfoér det aktuella visningsomradet (till exempel tid) blir en rullningsknapp
tillganglig.

Data gar tillbaka till da systemet slogs pa, eller 2 880 datapunkter, det som hande senast.
Trenddata aterstalls nar systemet startas om.

« Om diagramtiden per uppdatering ar installd pa en minut i ett tidsbaserat diagram, gar data
tillbaka 48 timmar

« Om artiklar per uppdatering ar installda pa 1 000 artiklar i ett artikelbaserat diagram, gar data
tillbaka 2 880 000 artiklar

Trendgrafer

Sa hér visar du bandtrenddiagram:
1. Valj ett band.

2. Valj en knapp for trendgrafer till hdger pa skdrmen. Trenddiagrammet visas.
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Observera: Det finns tva knappar for trendgrafer. En &r fér bandet, den andra fér sensorn. Om du
ar i ldget Bandbversikt véljer du visningsalternativ i trenddiagramet pé den 6vre skdrmen.
Trendgraferna i den nedre skérmen féljer instéliningarna fran den évre skdrmen. | ldget
Sensoréversikt kan du vélja visningsalternativen separat inom den évre och nedre skdrmen.

Trendgrafer visar statistik baserat pa angivna kriterier. Det finns diagram fér varje band och varje
sensor i banden.

For Trenddiagram kan du valja vilka data som ska visas. Valj fran den nedrullningsbara Serie-
menyn.
Serles: m

Lane Total I
All Walk-By Groups

All Sensors
\Penny =/

Summa for band Statistiken ar ett genomsnitt for alla sensorer inom bandet.

Alla genomgangsgrupper Statistik for kontrollgrupper. Dessa grupper definieras i
genomgangsbildens installningar och ror ett visst omrade av en artikel.

Alla sensorer Statistik for varje sensor.

Enskilda sensorer [namnen varierar] Statistik endast fér den valda sensorn.

Observera: En forklaring (som forklarar fargkodningen och datapunktformen) visas till hbger om
diagrammet for Alla genomgangsgrupper och Alla sensorer.

Sa hdr d@ndrar du diagramkriterier:

1. Valj valfri knapp (bredvid H-axel, V-axel, Kontroll eller Serie) for att visa alternativen i den
nedrullningsbara menyn.

2. Ange kriterier. Diagrammet uppdateras enligt de kriterier som du har valt.

Maskindelsdiagram

|,- Machine Parts

Om tillvalet for motsvarighet ar installerat kan du visa maskindelsdiagram. De visar
defektinformation for varje maskindel. Namnet pa knapparna motsvarar systemkonfigurationen.

Nedan visas ett exempeldiagram. Det innehaller defekter for en viss maskindel och antalet
defekter for varje sensor.
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Exemplet nedan visar maskindelsdata for pafyliningshojden for varje maskindel, for en kamera. For

att andra sorteringsordningen, hogerklicka pa diagrammet. Fér mer information se "Sortera data i
diagram" pa sidan 61.

FILLER VALVE ]

_FILLER VALVE ¥ _Inspection Meaff | Fill Height ] Totas  v] 03

H-axis: V-axis: Inspection: Series:

FILLER VALVE

Kontrolldiagram
[ inspectons ]

Valj knappen Kontroller for att visa Defektantal eller Defekt % fér den valda sensorn. Underkanda
kontroller visas i fallande ordning. Exemplet nedan visar diagrammen i de bada lagena
Bandodversikt och Sensordversikt.

nee: NN

L] 135 F1] A L1 ) LE. ] TE a8 Tdul 1136 s
Defuct %

IEFEEEEEEE

Om du hogerklickar pa diagrammet kan du valja att visa eller dolja Tom lucka eller
statistikexkluderade kontroller.
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Graph Menu
Configuration
Claar Machine Part Statistics Only
Sort Method '
[ Display Options 'l @ Hide Empty Pockets
| Show Slalisties-Excluded Inspections |




Chapter 11 Statistik och rapporter

Se aven: "Diagram" pa sidan 60

Statistikrutnat

| statistikrutnatet visas information om varje sensor. Det finns tva typer av
statistikrutnat: Band och Sensor.

Bandstatistikrutnat

| bandstatistikrutnatet (i laget Bandoversikt) visas allman information om varje sensor.
Rutnatet innehallet informationen Totalt (antal delar som har kérts), Sensor, Defekt %,
Senaste N och Senaste N %.

Ghaw:  SENS0rs v | el All ¥| b

F senser Dogoml I vetects [ ostectm B ovasen [ Lastnos |
Rivet BETAR S6742  100.000 w53 95, 300
Fanel SETAT sa748 100,000 53 95,300

Sensorstatistikrutnat

Det har rutnatet ar tillgangligt nar du visar sensorinformation. Rutnatet innehallet
information om varje sensor, i kolumnerna Kontroll, Totalt (antal delar som har korts),
Defekter Defekt %, Senaste N och Senaste N %.

L mseecion ___________________lJoml} Detects J Defect® F LastN T Lot ]

Famarn Match SET4E SET4E 10000 53 &5.300
Radial Edge BET4E o 0000 L] 0000
Fing SET4E o 0000 o 0.000
Ring BETAR 1] 0an 1] 0.000

Observera: Du kan konfigurera statistikvisningen. Alla ovanstaende uppgifter kanske inte
visas i ditt system.

Sorteringsordning

For att sortera en kolumn i stigande eller fallande ordning, valj knappen ovanfér kolumnen.
Valj igen for att vaxla till omvand ordning. Hogerklicka om du vill inaktivera sortering i
statistikrutnatet.

TS (T T TS ST (e

Fattarn Match SET4E SHT 48 100, D a5z 95300
Fadial Edge BETAR L] 0.0 o o0an
Fireg SET4E o 0,00 o 0000

Ring BET4E L] 0.0y o 0Lo00
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Alternativ for statistikrutnat

Dessa installningar anvands for alla statistikrutnat, bade i laget Banddversikt och laget
Sensoroversikt. Du visar alternativmenyn genom att hogerklicka pa statistikrutnatet. Alternativen

beskrivs nedan.

" Statistics Grid |

@

Show Total Parls |

Column Visibility —————mgy

Display Options

Change Limits ——
Clear Sorting

[~
[~
[~

Shaw Defect Count
Show Defect Percent
Show Last N Count |
Show Last N Percent

-

Hide Regions

=]

Hide Enhancements
Hide Empty Pockets

_-_Bh:m Ehﬁuﬁm-Exdudnd_][l:_lpicﬁuna

Statistics Grid Configuration

Show Total Parts
Show Detact Gount

Show Datact Parcent

ﬁ Show Last M Count

() ShowLast N Percent

i) Hise Ragions

g Hide Entancamants

Uiz Exvor Limdt

Trigger [%] (4 B 2.00 ]

(g use waming Limit

Trigger [%] D-E

(XX

Kolumnvisning Antalet kolumner i rutnatet.

Visningsalternativ Antalet rader i rutnatet. Andringen inverkar bara pa statistikrutnat som visas pa

sensoroversiktsniva.

D6lj omraden Dolj omraden sasom Ring, Anpassningsbart eller Rektangel fran rutnatet.

Dolj forbattring Dolj forbattringar sasom Avklippning, Tanj gratoner eller Effekffilter.

Do6lj Tom lucka och Visa statistikexkluderade kontroller Visa eller dolj Tom lucka eller
statistikexkluderade kontroller.

Andra granser Andra antalet kolumner och rader i rutnaten i de tva férsta avdelningarna i menyn.
Instaliningarna motsvarar alternativen Kolumnvisning och Visningsalternativ.
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Anvand felgrans Anger att kolumnerna Defekt % och Senaste N % ska visas i rott om
larmprocentvardet 6verskrids. Darmed syns statistiken aven fran langt avstand.

Anvand varningsgrans Anger att kolumnerna Defekt % och Senaste N % ska visas i gult om
larmprocentvardet 6verskrids. Darmed syns statistiken aven fran langt avstand.

Radera sortering Sorteringsordningen aterstalls till standardinstallningen.

Rapportering

Intellispec skapar manga olika rapporter som innehaller kontrolldetaljer. Manga av dessa rapporter
kan exporteras fran Intellispec.

| Observera: Vissa menyalternativ &r endast tillgéngliga foér anvdndare pa avancerad niva.

For att visa rapporter: Valj en knapp for ett band | Verktyg | Rapportering.
1 —"Rapport med bandsammanfattning" nedanfor

2 —"Rapport med bandinformation" pa nasta sida

3 —"Motsvarighetsrapport" pa nasta sida

4 — SPS-rapporter (SPS = statistisk processtyrning)

Rapport med bandsammanfattning

Tools Menu I

porting jHi? Lane Summary Report 1
Part Setup » Lane Detail Report
Lane Setup » Correlation Report
Hardware Setup » SPC Reports v

Denna rapport innehaller statistik for bandet, inklusive:

« Antal kontrollerade artiklar
« Antal defekter
o Procent defekter

Siffrorna ovan rapporteras per sensor och som total summa for bandet. Nedan visas ett exempel
fran ett bandsystem.

T R —
File Edit Format View Help

Machine Hame: INTELLISPEC1234

Part Program: Bottles

Current Time: 2/6/2017 B:27:28 am
LAST Resar: 1/27/72017 11:1B:47 aM

Inspection Parts pefects Defect % Last M Last N %

BNS 3456 1614 46.701 4] 0. 000
Base 3456 692 20.023 0 0. 000
Sensor 3456 23 6.684 4] 0,000
seal 3456 Ga1 19,994 4] 0.000
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Rapport med bandinformation

Tools Menu " Lane Summary Report

——— ma)p Lane Detail Report ]
Part Setup » Correlation Report .
Lane Setup . SPC Reports v
Hardware Setup » Schedule R 1

Denna rapport innehaller all information i Rapport med bandsammanfattning, plus kontrolldetaljer
fér varje sensor.

ST S
| File Edit Format View Help

\[machine name: INTELLISPEC1Z34

Part Program: gottles

Current Time: 2/6/2017 B:34:40 am

Last Reset: 1/27 /2017 11:18:47 am

Inspection Parts pefects Defect % LAST M LasT N X

BNS 3456 1614 46,701 i . 000

Base 3456 692 20.023 ] 0. 000
Empty Pocket ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Empty Pocket 3456 i} 0, 000 i) 0. 000
True Center ROI 3456 0 0. 000 i} 0. 000
True Center 3456 0 0. 000 0 0. 000
Quter Base ROI 3456 0 0. 000 ] 0. 000
Outer Base Inspection 3456 231 6. 684 i) 0. 000
spoke Defects ROI 3456 i} 0. 000 i} 0. 000
Black and white 3456 i) 0. 000 4] 0. 000
Clipping 3456 0 0. 000 0 0. 000
orientation ROI 3456 0 0, 000 0 0. 000
orientation 3456 li] 0. 000 4] 0. 000
Foot ROI 3456 0 0. 000 4] 0. 000
Fool Inspection 3456 462 13. 368 0 0. 000
Between Fool ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Between Foot Inspection 3456 i) 0. 000 i 0. 000
pear ling ROT 3456 i} 0. 000 i} 0. 000
pearling Inspection 3456 i) 0. 000 4] 0. 000
Gate rRegistration ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Gate Registration 3456 i} 0. 000 i 0, 000
Gate ROI 3456 0 0. 000 a 0. 000
Gate Inspection 3456 0 0. 000 ] 0. 000
Around Gate ROI 3456 0 0. 000 ] 0. 000
Around Gate Inspection 3456 231 6, 684 0 0, 000
Base Fold Inspection 3456 li] 0, 000 i 0, 000
off-center Gate Inspection 3456 230 6.655 i) 0. 000

(

Motsvarighetsrapport
i Lane Summary Report
Tools Menu ‘ Lane Detail Report
porting sy Correlation Report ]
Part Setup , SPC Reports v
Lane Setup N Sehedule Renorts

Hardware Setup »

Denna rapport innehaller procentandelen defekter per maskindel, sorterat fran hégsta till lagsta
procentandel defekter.
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File Edit Format View Help
Machine Name: TT3400
Fart Program: FHCP3X MastTer
current Time: 6/18/2013 1:28:37 PM
Last Reset: 6/18,/2013 9:42:47 aM
"FILLER VALVE'
& Fercent R R
28 CAPPER HEAD
# Percent
28 0.71
16 0.71
4 0.71
24 0. 64
36 0. 64
12 0.83
20 0. 51
22 0. 51
B 0.5
34 0.5
i0 0.5
32 0.5
18 0.45
30 0.45
[ 0. 44
13 0,42
19 0.42
25 0,42
1 0. 41
7 0,41
31 0.41
15 0.3
_'_‘_‘_‘—|_\_‘_._,_l—"

Logglasare

For att 6ppna denna meny: valj startskarmen | Verktyg | Logglasare.
I logglasaren visas Intellispec-systemets handelsehistorik, som innehaller:

« Inloggnings- och utloggningsinformation for anvandare

o Meddelande nar artikelprogrammet andrades. Observera: Detaljerad information om
parameterandringar och programandringar finns i Artikelprogrammets andringslogg

« Larm som har I6st ut och rensats

o Systemfel

o Information om systemstarter

« Historik for band online/offline

« Belysningsandringar

o Rapporter som skapats

» Textfiler for loggarna sparas i: C:\Pressco\Logs.
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r 3
Log Reader
3 r r =
Configure Tools Filter
Date Time Lane Message User Cnline  Part Program Al
Tue |2011-11-22 | 17:03:05 [(2) Nickle | System went offline Administrator  Offine | Nickel R:

Tue |2011-11-28 3 (&) Cuarter | Lane process starts, Administrator  Offine | Measurement_test

Tue [2011-11-28 ;28! (&) Quarter Version: 5.0.487 (XP, 32 bit) Administrater  Offine  Measurement_test
Tus 2011-11-28 1 28: (4) Quarter | Bulle 11/28/2011 3:2:07 PM Adminisrator  Offine  Measurement_test
Tue (2011-11-29 :28: (4) Quarter | Built by: dpaunescu Administrator  Offine Measurement_test
Tue [2011-11-29 :28: (&) Quarter | Built on machine: DPOPTES Administrater  Offine  Measurement_test
Tue [2011-11-28 ;28! (4) Quarter  Bullt on oparating system: Microsoft Windews NT 5.1.2600 Service .. Administator  Offine  Measuremea st

Tue [2011-11-20 09:28:31 |(2) Nickle | Lane process starts, Administrater  Offline | Mickel Ri
Tue [2011-11-29 |09:30:20 |(2) Nickle | Sensor 'Meck' with Id 2 In the part program 1L squat blue was not fo... | Administrator  Offine | Mickel
Tue [2011-11-28 |09:30:20 |(2) Mickle |Sensor 'Seal' with id 3 in the part program 1L squat blue was not fow.. | Administrator  Offfine | Mickel
Tue [2011-11-28 |09:30:20 |(2) Nickle |Sensor 'Meck'with Id 2 In the part program 5L Snapple Clear was n... | Administrator  Offine | Mickel
Tue (2011-11-28 |09:30:20 |(2) Mickle |Sensor 'Seal' with id 3 in the part program 5L Snapple Clear was no... | Administrator  Offfine | Nickel

Tue |2011-11-29 |09:30:22 |(0) System | Was not able to connectto a UPS Adrninistrator  Offfine | default

Tue | 2011-11-28 | 09:30:41 | (0) System | User ‘Administrator has logaed In. Adrninistrator  Offline | default

Tue | 2011-11-29 |09:32:03 |(2) Nickle | System went offline. Administrator | Offfine | Nickel

Tue | 2011-11-29 | 08:41:35 |{1) Penny | System went online. Administrator Online | Penny
2 2011-11-29 [09:41:36 |{1) Penny | System went offline. Administrator | Offine | Penny

v
< *
r
Navigate

i i i i
(- R =1-R~-1=

.
All Columns. "I

[Enter Search Tex @ 0

Statistik for saker sensorn missat

Visar antalet missade artiklar och sparning av missade artiklar for sensorn. Fran laget Band eller
Sensoroversikt, valj Verktyg | Rapportering | Statistik for saker sensorn missat. Denna information
registreras i logglasaren.

Missad Parts / Results

Missed Result
Ho Missed Results

Mizsed Part
Ho Missed Parta

Lost Part Tracking: 0
Part Tracking Closed: 0

Clear AT
- @0
o
Missade resultat Detta kan intraffa om du staller in Kalibrering av kasseringsfordrojning pa fel satt.

En annan orsak kan vara vikta kablar eller glappande kabelanslutningar, eller ar kontrolltiden for
bandet for lang.

Sparning av forsvunna artiklar Detta intraffar om systemet forlorar anslutningen till
artikelspararen. Du kan andra troskelvardet i Undantag for missade paket for att forhindra férlorad
anslutning.
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Felmeddelanden

Undantag i artikelspararen
Om du ser felet "Undantag i artikelspararen” pa Intellispec-skarmen betyder det att
stromforsdrjningen brutits till klusterboxen eller artikelspararen.

For att aterstélla artikelspararens kort:

Tryck pa resetknappen pa artikelspararens kort. Det sitter inuti kontrollmodulen eller
klusterboxen.

Sparning av forsvunna artiklar

Om meddelandet "Sparning av férsvunna artiklar” visas ar det maijligt att
strémforsorjningen brutits till klusterboxen inuti en kontrollmodul. Aterstall
artikelspararens kort enligt beskrivningen ovan.



Chapter 12 Spara bilder

Ta skarmdump

Ta en bild av Intellispec-skarmen. Detta ar inte samma sak som att spara enskilda artikelbilder med
funktionen for att spara bilder. En skarmdump ar anvandbar for att illustrera ett problem fér den
tekniska supporten eller for att dokumentera installningar for framtida bruk.

For att ta en skdrmdump av hela Intellispec-skdrmen:

1. Valj stjarnknappen | Ta skarmdump. Ett virtuellt tangentbord visas med ett
standardbildnamn.

2. Byt namn pa skarmdumpen vid behov.

3. Valj OK for att spara bilden. Bilden sparas i filformatet Portable Network Graphic (.png) i
C:\Pressco\DataExport\ScreenShots.

Spara bilder
Det finns flera satt att spara en bild i Intellispec-systemet.
Spara valfri bild:

| de flesta delarna av systemet, hogerklicka pa den 6nskade bilden. Félj anvisningarna pa skarmen.
Detta ar anvandbart for att spara bilder for att bifoga till ett supportpaket.

, Image Options

Magnifier Select Image Styles to Save
[ save Image n__ @ Image Only
Image Analysis " @ Image with Graphics
) “[_Save Now... n |

Ikryssad = aktiverad. Klicka sedan pa Spara nu...

Endast bild — bitmap (.bmp) bild utan grafik. Observera: Endast bitmap-bilder kan lasas tillbaka till
Intellispec.

Bild med grafik — portable network graphic (.png) bild med kontrollgrafik

Bilden sparas pa den forinstallda plats som visas om du inte anger en annan plats. Ett
standardfilnamn féreslas. Valj tangentbordsikonen for att byta namn pa bilden.

r

Save Image k
Where to save?
CPresscollane 1images\Sensor Tidest v | m
File Name Defects

Image File: Defects###_bmp
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Frysning vid defekt
raezson Defect

Automatisk frysning av bilden nar bandet ar online. Frysning vid defekt har tva visningslagen:
visning av flera sensorbilder och visning av enskild sensorbild.

Visning av flera sensorbilder

Oppna fran skarmen Banddversikt.

Color 2

- == a 1)
Settings E Release in 4 seconds
ad K |
% =i Hold Image Click to Release

1 Alternativ funktion for tidsinstalld frigivning
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2 Ga till "Installningsmenyn for frysning vid defekt" pa sidan 78
3 i Hallen bild
3 Hallen bild

Last bild. Valj denna knapp for att frige en bild.

AN
G0 .

Olast bild.

Dessa symboler visas endast pa mindre bilder, om Iasta bilder sida vid sida =
senaste sensorbilden i installningsmenyn (installningsmenyn fér frysning vid

5 defekt). Talet uppe i hogre hornet pa den lilla bilden ar nedrakningstid (om
tidsinstalld frigivning anvands). Den stora bilden visar inte dessa knappar;
hallandet av bilden styrs med knapparna nedtill pa skarmen.

Hogerklicka pa en bild for att anvanda "Menyn med alternativ for frysning vid defekt" pa
sidan 79

Fastnalad bild

Vid visning av flera sensorbilder kan en bild nalas fast pa den stora bilden om "Automatisk
vaxling till den senast lasta bilden” har aktiverats. Da kan du arbeta med bildeni 10
sekunder innan den ersatts av en annan bild. Om du valjer en av de mindre bilderna
flyttas den bilden till den stora bilden och nalas fast dar tillfalligt. En haftstiftssymbol visas
under den stora bilden.

120
12

o [} '
Settings :K Image Automatically Locked
et i Hold Image Click to Release
——

For att spara en bild:
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1. Vélj knappen Hall bild.

2. Hogerklicka pa bilden.

Freeze on Defect Image |°" Freeze on Defect Image W
Main [ Save Image »

ave mages ’ Go to Single Sensor View

Go to Single Sensor View

—d

h_Close Menu

3. Valj Spara artikelbilder eller Spara bilder (beroende pa vad som visas pa skarmen).

4. Valj Endast bild eller Bild med grafik.

— -

Select Image Styles to Save

@ Image Only
Image with Graphics

| Save Now... ]

5. Valj Spara nu... och félj anvisningarna pa skarmen.

Visning av enskild sensorbild

Oppna denna visning fran skarmen Sensoréversikt. Valj den kontroll som ska frysas fran
kontrolltradet.
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=]
Latest Defect
Any Inspection

=
Trend Graphs

—
o Reject Images
Release in & seconds.

Click to Release

—
Machine Parts
=
Timing Trend
Inspections
Statistics

—
Click Inlist to select SPC Graphs
inspection.

i:rnzo on Defect

22072016 11:20:04 AM

Fér att avsluta frysning vid defekt:

Valj en annan knapp pa hoger sida av skarmen (exempel: Trendgrafer).

Instéllningsmenyn for frysning vid defekt

Valj knappen Installningar i laget frysning vid defekt. Menyalternativen andras beroende pa
varifran du kom.

Freeze on Defect Setup

Freeze Mode: Side-by-Side Locked Images:
Latest Defect- Timed Release W J (3] Latest SensorImage v ]

Q Automatically switch to latest locked image.

Timed Release: Hide Empty Pockets
5 Seconds VJ

Graphics Mode:

Show Failed Regions v I Q @
A
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Frysldge

Endast manuell lasning Hall inte en bild automatiskt. Bilderna uppdateras kontinuerligt, om inte
du valjer knappen Hall.

Senaste defekt Frys den senast kasserade artikeln. Varje efterféljande defekt artikel kommer att
frysas tills en annan artikel underkanns.

Senaste defekt — tidsinstalld frigivning Haller den senaste bilden med defekt artikel i ett antal
sekunder (installd med tidsinstalld frigivning). Om en annan defekt upptacks under nedrakningen
fryser bilden och nedrakningen av den tidsinstallda frigivningen nollstalls.

Forsta defekt Frys bilden for den forsta defekta artikeln efter onlineaktivering. Bilden fryser tills den
friges eller fryslaget andras.

Forsta godkanda Frys bilden for den forsta godkanda artikeln efter onlineaktivering. Bilden fryser
tills den friges eller fryslaget andras.

Maskindel Frys bilden fér nasta artikel som motsvarar den valda maskindelen. Den fryser tills nasta
motsvarande bild blir tillganglig och ersatts av den nya bilden. Anvand knappen Valj maskindel for att
valja maskindel.

Maskindel — tidsinstalld frigivning Frys bilden for nasta artikel som motsvarar den valda
maskindelen. Den ar kvar pa skarmen under den angivna tiden eller tills nasta motsvarande bild blir
tillganglig, det som intraffar forst. Anvand installningarna for tidsinstalld frigivning for att stalla in
visningstiden.

Tidsinstalld frigivning Stall in visningstiden. Nar tiden gar ut visas en ny bild.
Grafiklage Valj vilken kontrollgrafik som ska visas.

D6lj tomma luckor Om aktiverad: Om en kontroll upptacker en tom lucka visas inte den tomma
bilden.

Foéljande galler endast vid visning av flera sensorbilder.

Lasta bilder sida vid sida Samma artikel — Bilderna som visas ar alla samma artikel. Senaste
sensorbild — Visar de senaste kontrollbilderna. Om kamerorna sitter for Iangt ifran varandra kan
bilderna visa olika artiklar. Detta lage anvands vanligtvis nar kamerorna sitter narmare varandra, somi
en BNS-applikation. Om systemet anvander Motsvarighet for maskindel kan du "Visa varden for
motsvarighet i Bilder” s& att du ser vilken bild som motsvarar respektive maskindel.

Automatisk vaxling till senast lasta bild Vaxlar till den bild som senast uppfyllde villkoren for
frysbild for den stora bilden.

Menyn med alternativ for frysning vid defekt

Valj eller hégerklicka pa en av bilderna i laget frysning vid defekt for att visa denna meny.

Freeze on Defect Image
Color 1

[ save Part Images 3

Show as Large Image
Go to Single Sensor View
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For att spara en bild:
1. Vélj knappen Hall bild.
2. Hogerklicka pa bilden.

Freeze on Defect Image or: Freeze on Defect Image W

Main [ Save Image »

ave mages ’ Go to Single Sensor View
Go to Single Sensor View

Close Menu

- il

3. Valj Spara artikelbilder eller Spara bilder (beroende pa vad som visas pa skarmen).
4. Valj Endast bild eller Bild med grafik.

— -

Select Image Styles to Save

@ Image Only
Image with Graphics

| Save Now... ]

5. Valj Spara nu... och félj anvisningarna pa skarmen.

Visa som stor bild [Tillganglig fran visning av flera sensorbilder om du hogerklickar pa en mindre
bild] Visar den aktuella bilden som den stora bilden.

Ga till visning av enskild sensorbild Ga tillbaka till aget Sensordversikt och visa skarmen
Bilder av kasserade artiklar for den valda sensorn.

Bilder av kasserade artiklar

Bilder av kasserade artiklar ar bilder fran de senaste 100 defekterna fran en sensor (eller alla
sensorer for laget Bandoéversikt). Valj en knapp for Bilder av kasserade artiklar. Observera: Det
finns knappar for nivaerna band och sensor.

Bilder av kasserade artiklar for band visar bilder pa kasserade artiklar fran olika sensorer.

Bilder av kasserade artiklar for sensor visar endast bilder av kasserade artiklar fran den
sensorn.
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QIO O[Tl 2

141858 141868

® ¢ @] EignElEl Sk
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.nn 142000

1420 00

Spara bilder av kasserade artiklar

Hogerklicka for att spara upp till 100 (*.bmp) bilder fran defekta artiklar. Bandet kan vara online

eller offline. Knappen Bilder av kasserade artiklar maste valjas.

11:41:00

oo

11:40:69 11:40:68 11:40:69 114068
Aterstill visning Aterstéller visningen av kasserade artiklar s& att den visar alla kasserade artiklar,

istallet for bilder fran endast en artikel eller endast en kontroll.

Defect Image Options

| Save Defect Images &
Reset Display

III'I

]

11:41:00 11:41:00 11:41:00 11:41:01

Spara enskilda bilder av kasserade artiklar

Valj valfri miniatyrbild i laget Sensoréversikt och hdgerklicka for att spara den.
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i [ [ 0 INTELLISPEC

2

[CEIET] 5 BY-05-43

Defects
25
Defect %
6.024

[TREET

050543 LERICE Y 5
| Reject Images

I
Machine Parts

-
Timing Trend

Image Options I
Magnifier

Show Graphics cao o
Save Image ¢ | Select Image Styles to Save
Image Analysis _. Image Only ]
Image with Graphics

(B i
Inspections

Statistics

I\

—
= Freeze on Defect

Bildforstoring

mon|

X.Y = (466, I
151) RGB = (63, 51, 57)

Q54

Anvaénda bildférstoringen:
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Nar du forst 6ppnar verktyget forstoras bilden inom den gula rutan. Den féljer med nar du flyttar
markdoren 6ver skarmen. For att flytta det forstorade omradet oberoende av markéren, hégerklicka

pa bilden.
Pilknappar visas.

@Vélj knappen med harkorset for att visa eller ta bort harkors pa den férstorade bilden. Pixeln i
mitten av harkorset ar dar RGB-vardena mats.



Chapter 13 Hjalp och support

Detta avsnitt innehaller information om:

« Inbyggd hjalp
o Funktioner for sdkerhetskopiering och aterstallning
o Hur du ansluter till Teknisk support via ditt Intellispec-system

Hjalp
| \/3lj ikonen Hjalp for att:

o anvanda systemhandbdcker
« komma at Presscos fjarrsupport
« fainformation om aktuell programvaruversion

Help Menu |

Help Documents
Remote Support
About

il

Sa hér 6ppnar du anvdndarhandbé6cker:

1. Vélj ikonen Hjalp.

2. Valj Hjalpdokument, darefter en handbok ur listan. Anvandarhandboken visas.

Fjarrsupport

Varje Pressco-system ar utrustat med agentprogramvaran iTivity och Team Viewer som majliggor
ett sdkert och enkelt satt att tillata fjarrsupportanslutning till ditt system. Dessa ger Presscos
tekniker atkomst till ditt Pressco-system och underlattar felsékning och optimering av systemets
prestanda.

For att anvanda fjarrsupporten maste du tillhandahalla en Ethernet-anslutning till Pressco och
utgaende internetanslutning till den sarskilda server som beskrivs i avsnittet "Intellispec iTivity
fijarrsupport" pa sidan 86 och Teamviewer.

Bilderna nedan visar en typisk layout for Intellispecs Ethernet-portar. Anldggningens eller
fjarranvandarens portar kan anvandas for fjarrsupportanslutningen. Dessa portar ar férinstallda pa
"Hamta IP-adress automatiskt” men de kan tilldelas en fast IP-adress for att uppfylla dina
natverkskrav.

Serie V Ethernet-portar:
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6 - Cameras (blue)
o N

2 - Remote User . '

/
/
/

/‘ 1

. ]
‘ 8 - Dongle i
¥ 9 - PDN (green)

—
10 - Trackball/ Mouse
Biometric/ USB

1 - Anlaggning

2 — Fjarranvandare
3-VGA

4 — DVI (bildskarm)
5 — Pekskarm

6 — Kameror (bla)

7 — UPS (avbrottsfri kraftforsorjning)

8 —Dongle

9 — PDN (Pressco Data Network) (gron)
10 — Styrkula/mus/biometrisk enhet/USB
CSL-system Ethernet-portar:

3 - Remote Support
Plant Port
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1 — Kameraport
2 — PDN-port
3 — Anlaggningens fjarrsupportport

Anslutningsmetoder: Fjarrsupportanslutningen kan ske via en mangd olika natverk. Men det har ar
bild- och videobaserade system, sa ju hogre brandbredd desto battre kan vi navigera i systemet
och hjalpa till med problem som du stéter pa.

PRESSCO Cable Modem l

FECHNOLOGY INC

Smart Support Office /
| »  DSLModem -

= = Mobile Broadband
SmartSupport SmariSuppord
Manager PC~ Server e, A
LAN Connection 9

Intellispec iTivity fjarrsupport

Fjarrsupport mojliggor fjarratkomst till Intellispec-programvaran. Programvaran iTivity anvands av
Pressco for att tillhandahalla fjarrsupport for systemet om ett underhallsavtal har képts for det
aktuella Intellispec-systemet.

Varje Intellispec™-system ar utrustat med agentprogramvaran iTivity som efter start upprattar en
krypterad anslutning till en server bakom Presscos brandvagg. Detta ger Presscos tekniker
fijarratkomst till ditt Intellispec-system. Endast registrerade medlemmar i Presscos supportteam har
atkomest till fjarrsupportservern.

For att anvanda fjarrsupporten maste du tillhandahalla en Ethernet-anslutning till Intellispec-
systemet och utgaende internetanslutning till support.pressco.com via port 23800. Om du inte har
en DNS kan Pressco tillhandahalla IP-adressen till fjarrsupportservern. Vid anslutning via en
brandvagg maste du lagga till en regel som tillater utgdende atkomst fran Intellispecs IP-adress till
support.pressco.com:23800. All annan anslutning kan férbli blockerad.

Nar sessionen upprattats visas Intellispec-systemet pa Presscos server och identifieras av
systemets serienummer. Vara tekniker kan darefter ansluta och erbjuda support.

For att begéra en Pressco-supportsession:

Kontakta Presscos support. Ange systemets serienummer som ska kravs for atkomst. Pressco
kommer att logga in pa ditt Intellispec-system och genomféra nédvandig felsdkning.

Du behoéver:
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« Enfungerande Intellispec (fjarratkomst ar inte mojlig till system som saknar stromférsoérjning
eller system som inte klarar av att kéra Intellispec-programvaran)

For att anvédnda fjdrrsupporten:

1. Meddela en tekniker hos tekniska supporten att du behdver fjarrsupport. Du maste identifiera
dig sjalv, din plats och Intellispec-systemet som teknikern ska ansluta till.

[ 7
2. Valj Hjalp | Fjarrsupport i Intellispec-programvaran.

Remote Support

Please select the remote-support application that
you want to use.

.
Cioamions

3. Valj knappen iTivity. Om systemet har en giltig internetanslutning kommer iTivity-agenten att
ansluta till servern hos Pressco. Ett anslutningsstatusfonster visas som indikerar att

sessionen har upprattats, se bilden nedan. Intellispec-system identifieras genom datorns
namn som vanligtvis ar det samma som serienumret.

i Tty Live Suppart Agent Connection Status

support. prezsco. com Connection Status

Caonnected fram agent:  |SPEC-39=78/Mycomputer 23 466,789

Connected ko iServer:  support. pressco. com: Senver

Seszzion Establizhed to suppart. preszoo. com.
The Sesgion |d iz 13di5de.
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4. Nar den tekniska supporten har slutfort uppdraget kommer teknikern att koppla fran din
Intellispec fran fjarrsessionen.

Om du sjalv maste koppla fran din Intellispec fran fjarrsessionen, folj stegen nedan.
For att koppla fran fjarrsupporten:

1. Valj X uppe i hégra hornet i rutan "iTivity Live Support Agent Connection Status”.

2. Nar systemet fragar "Vill du verkligen avsluta iTivity Live Support Agent?” valj OK. Systemet
kopplar fran.

’x’; Observera: Om du valjer denna knapp kommer sessionen att kopplas fran, men
¥ det avslutar inte fjarrsupportens program.

Om sessionen kopplas fran och du vill 1ata tekniska supporten ha méjlighet till
atkomst till ditt system igen, valj knappen.

— support. preszoo.com Connection Status

Agent dizconnected: |ISF'E C-39+79/ Mycomputer123 456,729

Dizconnected from iServer: |3uppgrt_p[eggcg_cgm: Seqver

|N at Connected.

|T he Session |d iz 1ab1b7Y.

Om Intellispec
Anvand denna skarm for att visa Intellispec-programvarans version, installerade alternativ och

information om systemet. Den tekniska supporten hos Pressco kan behdva denna information for
att felsdka systemet.

—
For att Sppna denna skarm, valj Hjalp | Om.
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About Intellispec Series 6

0' Version: 6.0.034 (Windows 10, 64 bit)

. Summary for Lane 'LANE’
Part Tracker
Type Eight Channel
Extended I/O MNone
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

FPGA Version 0x00
Firmware Version 0x0000

Main
Grayscale Camera 1228 x924 x 256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00
Color 1

Color Camera 640 x 480 x 256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

Color 2
Color Camera 640 x480 x256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

Copyright © Pressco Technology Inc.
Allrights reserved.

@
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Menyn for sdkerhetskopiering och aterstéllning

=
i \
Detta avsnitt innehaller information om hur ett supportpaket skapas som en

sakerhetskopia, och hur systemet aterstalls fran ett supportpaket.

Backup and Restore Menu
1 —» Create Support Package
2 —» Restore from Support Package
3 —» Launch Windows Explorer
4 — Disk Imaging Software

1 —"Skapa ett supportpaket" nedanfor
2 — "Aterstall fran supportpaket" pa sidan 92

3 — Starta Windows Explorer — *Endast administrator* — Oppnar ett fénster i Windows Explorer sa
att du kan soka, flytta och redigera innehall pa datorn.

4 — Programvara for diskspegling — se Pressco-dokumentet 71789 "Akta bild 2013.”

Skapa ett supportpaket

Ett supportpaket &r en uppsattning filer som samlas in av Intellispec-systemet for att underlatta
felsdkning av systemet. Detta paket skickar du till Presscos servicespecialister sa att de kan
felsdka ditt system. Filen kan dven anvandas for sédkerhetskopiering av din systemkonfiguration
(inte hela systemdatabasen).

Observera: | séllsynta fall kan Intellispec-programvaran inte startas, och da kommer du inte at
supportpaketverktyget fran anvdndargrénssnittet. Det gar att skapa supportpaketet utan att
Intellispec &r igdng genom att kéra féljande startfil fran Windows:
C:\Pressco\bin\SupportPackaging.exe.

Du behéver féljande:

o USB-minne (128 MB eller mer). Anslut det till USB-porten

o Omdu har en fil med formatet ”.pcf”’ fran Presscos support (for att inhamta mer
systeminformation), kopiera den filen till USB-minnet innan det ansluts till Intellispec-
systemet

o Om du vill spara bilder for att skicka med supportfilen, spara bilderna innan supportfilen
skapas. Sakerstall att de sparas i standardbildmapparna: C:\Pressco\Lane n\Images\Sensor
n. Se Spara bilder.

For att skapa supportpaketet:

1. Vélj menyn for sdkerhetskopiering och aterstallning | Skapa supportpaket. Guiden for
supportpaket visas.

2. (alternativ) Vid steg 1: Konfigurera: Iagg till filen med formatet ”.pcf” eller bilder.
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Support Packaging
— Step 1 of 3 : Configure —

Steps
" ya—
ot = J——
CAPressco\Support V|

3. (alternativ) kontrollera rutan fér inlasning av anpassad konfiguration. En .pcf-fil ar en
anpassad Pressco-konfigurationsfil som samlar in information utéver
standardsupportpaketet. Om Presscos support har skickat dig en .pcf-fil, anslut USB-minnet

som innehaller .pcf-filen. Valj enhetsikonen och bladdra fram platsen (USB-minnet) dar .pcf-
filen sparas. Systemet lokaliserar .pcf-filen.

4. (alternativ) Markera rutan Lagg till bilder och inlarda data i paketet. | en dialogruta (visas
nedan) kan du valja typen av bilder som ska inkluderas.

Image and Learn Data Configuration
Count Size
a“‘ 3 169 100.5MB
a Add BMID files Q e a separate zip fi
em-mmnm. Q' parato zip il

Compressed (est.) 55MB
« Lagg till bildfiler Valj bilder i standardbildmappen (exempel: C:\Pressco\Lane
1\Images\Sensor 1). Alla sensorer och band som du har bilder fran inkluderas.

« Anvand en separat komprimerad fil En komprimerad fil med "IMAGES” i namnet
skapas samtidigt som den komprimerade filen med supportpaketet. Alla sensorer och
band som du har bilder fran inkluderas. Om du inte kryssar i denna ruta kommer bilderna
att inkluderas i den komprimerade huvudfilen med supportpaketet.

o Lagg till BMID-filer Om du har en kontroll som anvander BMID-motsvarighet,
inkluderas bilderna fran BMID-mappen (exempel: C:\Pressco\Lane 1\BMID).

« Lagg till malifiler Om du har en kontroll av typen Mallregistrering eller Mallorientering
inkluderas bilderna fran mappen InspectionTemplates (exempel: C:\Pressco\Lane
T\InspectionTemplates).

5. Folj anvisningarna pa skarmen. Anvand framatpilarna for att ga till nasta skarmar.
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6. Nar stegen har slutforts, kontrollera att steg 3: Exportskdrmen visas.

Support Packaging

— Step 3 of 3 : Export —
Steps P

Gather Information

Package stored in:

Export Support, TSPAYERT3400.5.5.020.2017-10-16T10-37 03 zip
Copy To:
C:\PresscolDataExport
-
CiPresscolDamExpart v

8. Valj knappen Kopiera. Supportpaketets filer kopieras till USB-minnet och sedan visas
meddelandet "Kopieringen har slutforts”.

7. Valj USB-minnet som plats att "Kopiera till:”.

Copy Succeeded

-
Fila
\.I‘.} "Eupport TESTESS00. 201 0-04 -0 T08-21-28 zip”

WA fully copiad o di FHEY.

9. Valj OK-knappen for att fortsatta.
10. Valj OK-knappen nedtill pa skarmen Supportpaket for att avsluta.
11. Ta bort USB-minnet.
12. Kopiera filerna som sparades, inklusive fran USB-minnet till din dator.

'S

13. Skicka ett e-postmeddelande till techsupport@pressco.com och bifoga supportpaketfilerna.
Presscos kundtjanst/teknisk support svarar inom en affarsdag om det ar mojligt.

Aterstill fran supportpaket

Du kan aterstalla (importera) ett supportpaket till ett Intellispec-system som fungerar. Det betyder
att du kan anvanda samma konfiguration pa flera system utan att behdva lagga ner mer arbete,
eller anvanda en beprévad konfiguration fran ett annat system eller fran Presscos tekniska
support.

Du behéver féljande:
Ett USB-minne som innehéller ett beprovat supportpaket

Ett mekaniskt tangentbord for att skriva in en problembeskrivning (om din nuvarande konfiguration
ska sakerhetskopieras)

For att aterstélla supportpaketet:
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1. Vélj menyn for sédkerhetskopiering och aterstallning | Aterstéll fran supportpaket.

Backup and Restore Menu |,

Create Support Package
Restore from Support Package
Launch Windows Explorer

2. Systemet foreslar att du sakerhetskopierar ditt nuvarande system. Vi rekommenderar att du
valjer knappen "Skapa supportfil” for att sdkerhetskopiera systemet.

3. Folj anvisningarna pa skarmen och valj platsen for USB-minnet som innehaller
supportpaketet som du vill aterstalla, nar du blir ombedd.

4. Valj supportpaketet fran USB-minnet som du vill aterstalla.
5. Anvand framatpilarna for att ga till nasta skarmar.

6. Nar systemet meddelar "Applikation serie V eller 6 har upptackts”, valj knappen Stoppa
applikation for att stanga av Intellispec-programvaran. Detta ar ndédvandigt for att aterstalla
supportpaketet.

7. Vid steg 4 pa skarmen, valj knappen Extrahera komprimerad mapp for att aterstalla
supportpaketet och vanta tills systemet extraherar filerna.

8. Nar systemet meddelar "Extraheringen slutférd”, valj framatpilen for att ga till nasta skarm.
9. Valj knappen Starta om maskinvaruidentifiering for att starta om Intellispec-applikationen.
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Artikel

Kontrollera betraffande
korrekt kassering

Folj angivna
inspektionsinstruktioner

Folj angivna
inspektionsinstruktioner
Folj angivna
inspektionsinstruktioner

Glasytor

Plastytor

Objektsensor och
reflektor

"Skapa ett supportpaket"
pa sidan 90

"Rengor styrskapets
filter" pa nasta sida

Acronis-
sakerhetskopiering

Beskrivning

Kontrollera att de defekta objekten kasseras genom att féra

in ett objekt som du vet ar defekt i kontrollen

Kontrollera att inga delar sitter fast i eller nara
kontrollmodulen eller kasseringsstationen

Kontrollera att det inte har samlats nagon smuts eller
féroreningar pa kontrollmodulen. Rengér vid behov.

Kontrollera att varje kameras bilder ar korrekt centrerade,
fokuserade och har ratt ljussattning. Justera vid behov.

Rengdér med en mjuk, ren och oljefri trasa, fuktad med
glasrengdringslosning

Rengdér med en mjuk, ren och oljefri trasa, fuktad med en
mild tval- och vattenldsning

Rengér med en mjuk, ren och oljefri trasa, fuktad med en
mild tval- och vattenlésning. Torka torrt.

Ta en skarmdump av dina Intellispec-installningar.

Skolj i vatten; anvand en mild tval- och vattenlésning om
ytan ar oljig.

Skapa en fullstandig systemsakerhetskopia.

Frekvens

Varje dag

Varje dag

Varje dag

Varje dag

Varje dag

Varje dag
Varje
vecka

Varje
manad

Varje
manad

Varje ar
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Forsiktighetsatgarder vid underhall

Vid underhallsarbete eller reparationer:

®

Koppla loss huvudbrytaren. For brytarnas placering, se avsnittet Sla pa strtmmen och
Stanga av strommen.

Innan maskinen startas maste du kontrollera att det inte finns nagon person i narheten
av maskinen.

Om underhall eller reparationen kraver att sakerhets- eller skyddssystem maste
kopplas ifran, maste denna atgard évervakas av behorig personal som ska férhindra att
det uppstar personskador eller materiella skador pa maskinen. Ev. maskinrorelser
maste utféras med begransad hastighet och begransade rorelser.

Underhalls eller reparationer pa elektriska komponenter far endast utféras av behorig
personal med relevant utbildning. Nar test kors med strommen tillkopplad maste du
noggrant folja tillampliga regler.

Personal som arbetar pa maskinens hogre delar maste bara en sele och haka fast den i
strukturen, och de maste alltid réra sig med storsta forsiktighet.

Utfor aldrig smorj- eller underhallsarbete pa mekaniska delar nar maskinen ar igang.

Férsiktighetsatgérder vid LED-lampor:

| A FORSIKTIGT! — Risk fér farlig optisk strélning frén LED-lamporna. Stirra inte p& lamporna.

Rengor styrskapets filter

Filtret ska rengéras en gang i manaden for basta resultat. Filtret sitter pa sidan av skapet. Byt ut
filtret vid behov.

| Observera: Filtren kan behéva rengéras varje vecka beroende pa férhallandena pa anldggningen

Du behoéver féljande:

Rekommenderas: "RP Super Filter Coat Adhesive.” Kop pa internet eller i en lokal jarnhandel.

Sa hér rengor du filtret:

1. Drairingen nedtill pa filterhuset och dra filtret nedat for att ta bort det. (se bilden nedan)

2. Ta bort filtret och reng6r det. Anvand INTE fratande I6sningar.

o Omfiltret innehaller torrt damm och smuts, skélj det med varmt vatten fran
utloppssidan till inloppssidan

o Omfiltret innehaller oljigt damm och smuts, rengor det med tvallésning, och skolj det
sedan i rent vatten

3. Torka filtret fullstandigt [satt det med ett horn nedat for att sakerstalla att vattnet rinner ut
fullstandigt].

4. Applicera "RP Super Filter Coat Adhesive” pa filtret. Spraya bada sidorna for basta resultat.
5. Satt tillbaka filtret i filterhuset.
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S FENS———

Rengora optisk utrustning

0Viktigt! — Partiklar och féroreningar kan byggas upp bade pé glasytor och plastytor. Smutsen
kan hamna i kontrollfénstren och orsaka felaktiga kasseringar. Det kan ocksa orsaka samre
belysning. Rengdr glasytor och plastytor ofta for att undvika felaktiga kasseringar.

For att bibehalla bildkvalitet systemprestanda maste de genomskinliga glas- och plastytorna pa
kontrollmodulerna rengéras regelbundet. Smuts och partiklar pa bilderna kan orsaka felaktiga
kasseringar. Fettbelaggning pa optiska ytor kan orsaka felaktiga kasseringar eller missade
defekter.

Rengora glasytor
De glasytor som kan behdva rengéring ar:

o Kameralins

« Staldelare (i forekommande fall)

o Sekundarlins (i forekommande fall)

o Sekundarspegel (i forekommande fall)

Sa hér rengor du glasytorna:

o Blas bort damm med en tryckluftsburk.

o Anvand en ren och mjuk trasa som fuktats med linsrengéringsvatska.

« Anvand linsdukar och linsrengéringsvatska till kameralinser.

o Om ytan har en belaggning rengér du férst med alkohol, sedan med linsrengdringsvatska.

Observera: Hur ofta rengéringen behévs beror pa férhallandena pa anldggningen och i
processen.

Rengora plastytor — allmant

Observera: Hur ofta rengbringen behdévs beror pa férhallandena pa anldggningen och i
processen.
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Sa hér rengér du plastytorna:

« Blas bort damm med en tryckluftsburk.

o Anvand en ren och mjuk trasa som fuktats med en mild tvalldsning. Drank in ytan helt, sa att
partiklarna skoéljs bort.

» Torka ytorna med ren tryckluft.

| ® Anvénd INTE pappershanddukar, pappersservetter eller torra trasor — de kan repa ytorna



	Chapter 1 Pressco inledning
	Om den här operatörsinstruktionen
	Skydd mot statisk urladdning

	Chapter 2 Säkerhetsinformation
	Hälsovarning – Fotosensitiv epilepsi
	Symboler som används med detta system
	Varning vid bågsvetsning
	Beskrivning av typskylten – Intellispec
	Varningsanordningar
	Kvarvarande risk
	Avsedd användning
	Förbjuden användning
	Personlig skyddsutrustning
	Personalsäkerhet
	Lyfta tunga föremål
	Behöriga användare
	Använda reservdelar

	Chapter 3 Systemspecifikationer
	Miljövillkor
	Ljudtrycksnivå
	Specifikationer – Intellispec serie 6

	Chapter 4 EU-försäkran om överensstämmelse
	Försäkran om överensstämmelse – Intellispec S6-system
	Försäkran om överensstämmelse – 4 kamera CPX kontrollmodul
	Försäkran om överensstämmelse – FHCP3X-EZ-system (EMC)
	Försäkran om överensstämmelse – höghastighetsavledare (EMC)

	Chapter 5 Installation
	Leverans och hantering
	Rekommendationer för installationen
	Tillbehör som kunden tillhandahåller
	Skyddsjord
	Elektrisk anslutning
	Externa anslutningar
	Pneumatiskt schema för kasseringsventil
	Installation
	Ventilation
	Stabilitet för användargränssnitt
	Idrifttagning

	Chapter 6 Manövrera Intellispec serie 6-systemet
	Online – offline
	Objektbyte
	Avsluta Intellispec-programvaran

	Chapter 7 Intellispec styrskåp och användargränssnitt S6
	USB-portar S6
	Enhet för biometrisk inloggning
	Påslagning och avstängning vid styrskåpet
	Åtkomst till invändiga komponenter med avstängd strömförsörjning S6
	Förfarande för låsning av strömbrytaren
	Åtkomst till invändiga komponenter med påslagen strömförsörjning
	Starta om Intellispec-systemet
	Komponenter och kopplingsscheman

	Chapter 8 Programvaruöversikt
	Logga in och logga ut
	Inloggningsmenyn
	4 Programvarans skärmar
	Menyn Statistik
	Skärmtangentbord (OSK)
	Verktygsfält
	Stjärnmenyn
	Språk
	Artikelhastighet

	Chapter 9 Larm
	Visa och radera larm
	Visa och radera maskindelslarm
	Systemlarm – beskrivning och konfiguration
	Bandlarm – kort beskrivning
	Sensorlarm – kort beskrivning
	Kasseringsenhetslarm – kort beskrivning
	Maskindelslarm – kort beskrivning

	Chapter 10 Diagram
	Genomgångsbild
	Sortera data i diagram
	Radera maskindelsstatistik
	Rulla i diagram
	Trendgrafer
	Maskindelsdiagram
	Kontrolldiagram

	Chapter 11 Statistik och rapporter
	Statistikrutnät
	Alternativ för statistikrutnät
	Rapportering
	Felmeddelanden

	Chapter 12 Spara bilder
	Ta skärmdump
	Spara bilder
	Frysning vid defekt
	Bilder av kasserade artiklar

	Chapter 13 Hjälp och support
	Hjälp
	Fjärrsupport
	Om Intellispec
	Menyn för säkerhetskopiering och återställning

	Chapter 14 Underhållsfrekvens
	Försiktighetsåtgärder vid underhåll
	Rengör styrskåpets filter
	Rengöra optisk utrustning
	Rengöra glasytor
	Rengöra plastytor – allmänt


